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RESUMEN

La empresa motobombas y equipos industriales petroleros ha venido mejorando
su calidad de actuacion en la administracion de procesos, ademas, gracias a su
consolidacion ha incursionado en mercados altamente competitivos, y para cumplir
con las exigencias y requisitos que esto exige, es necesario contar con un
sistema eficiente en seguridad que incluye la prevencién y control de emergencias
en la empresa, logrando con esto la integracién entre todos los departamentos de
la compafiia y su entorno. El plan de emergencias de la empresa motobombas y
equipos industriales petroleros es uno de los pasos mas importantes para crear
una politica de concientizacion al personal sobre la importancia de saber como
proceder ante una eventual emergencia creando en ellos una imagen preventiva
de seguridad, por lo que es vital para la empresa saberlo e implementarlo, y asi
sembrar las bases para la consecucion de actividades y proyectos relacionados al
control de las emergencias. Todas las actividades de emergencia que se
presenten en la empresa se gobernaran por este documento, el cual establece las
responsabilidades, recursos y procedimientos adecuados, suministrando ademas
informacion relevante que durante un evento de emergencia debe estar
disponible, por lo que se hace necesario crear y adaptar todas las practicas y
planes de emergencia de la empresa, tomando como base el programa integral
para la prevencion y el control de emergencias realizado en este trabajo,
disponible para todo el personal que debera estar al corriente para saber cémo

actuar en caso dado.
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ABSTRACT

The company pumps and oil industrial equipment has been improving their quality
of performance in process management, also thanks to its consolidation has
ventured into highly competitive markets, and to meet the demands and
requirements that this requires, it is necessary to have an efficient system in
security which includes the prevention and control of emergencies in the
companythus achieving integration among all departments of the company and its
environment. The company emergency plan pumps and oil industrial equipment is
one of the most important steps to create a policy of awareness to staff on the
importance of knowing how to proceed in an eventual emergency creating in them
a preventive security image, so it is vital for the company knowing it and implement
it, and thus planting bases for the achievement of activities and projects related to
the control of emergencies. All emergency activities that arise in the company will
govern this document, which establishes the responsibilities, resources and
adequate procedures, providing relevant information that must be available during
an emergency event, so it is necessary to create and adapt all the practices and
emergency plans for the company, on the basis of the comprehensive program for
the prevention and control of emergencies in this workavailable to all personnel

who must be informed to know how to act if necessary.
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INTRODUCCION

La modernizacion de la industria, la fabricacion de nuevos productos en el
mercado y la implementacién de nuevas tecnologias y procesos, son prioridades
gue la administracion establece en sus programas de trabajo para poder
suministrar dia a dia progreso y desarrollo a la economia.

Este desarrollo tecnolégico no solo tiene un compromiso con los clientes, también
tiene un compromiso interno con el equipo de trabajo de la empresa motobombas
y equipos industriales petroleros, puesto que pueden ocurrir situaciones que
alteran el normal desarrollo de las actividades, ponen en riesgo la vida de las
personas, afectan la infraestructura, la imagen, la economia, el medio ambiente y
generan caos incluso en las personas del entorno que no han sido afectadas.
Estas situaciones comunmente las llamamos emergencias.

Por lo anterior, se ha realizado el siguiente trabajo para la empresa motobombas y
equipos industriales petroleros, el cual le permitira conocer los diferentes tipos de
riesgos que eventualmente le originarian una emergencia y calificar su impacto,
para poder desarrollar actividades encaminadas a eliminar o controlar el riesgo y
adicionalmente establecer su forma de actuar en caso de que el riesgo se salga de
control.

El siguiente documento le permitira a la compaiiia responder de forma eficiente y

eficaz a situaciones subitas de emergencias y definir responsabilidades, funciones,
procedimientos y recursos para la administracion de las mismas.

14



1. OBJETIVOS

1.1 OBJETIVO GENERAL

Establecer un procedimiento de actuacion para prevencion, deteccion y control de
las emergencias que se puedan presentar en distintas operaciones de la empresa
motobombas y equipos industriales petroleros.

1.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Establecer para la empresa motobombas y equipos industriales petroleros, una
politica dirigida al campo de la prevencion y atencion de emergencias,
definiendo el compromiso de sus directivas y la participacion de los demas
estamentos.

¢ Identificar y priorizar los riesgos que puedan afectar la organizacion y analizar
el porcentaje de vulnerabilidad presente en las instalaciones de la empresa
motobombas y equipos industriales petroleros.

¢ Identificar acciones enfocadas a mejorar condiciones de riesgo, para disminuir
su impacto y reducir el nivel de vulnerabilidad de la empresa motobombas y
equipos industriales petroleros.

e Definir las funciones, responsabilidades y formas de actuar de todas las
personas involucradas en el control de emergencias de la empresa
motobombas y equipos industriales petroleros.

e Establecer los procedimientos de actuacion en emergencias.

e Divulgar y establecer el plan de formacién para todas las personas, sobre los
procedimientos establecidos.

e Evaluar a través de simulacros la implementacion del Plan de Emergencias.

15



2. MARCO DE REFERENCIA

2.1. MARCO TEORICO

Para la gestion de riesgos en instalaciones o actividades peligrosas se deben
considerar las medidas necesarias a fin de prevenir la ocurrencia de accidentes
mayores, lo que requiere evaluar la frecuencia de las fallas capaces de provocar
accidentes, asi como las posibles consecuencias de esos accidentes para
minimizar los impactos en las personas y en el ambiente.

El Plan de Emergencia tiene la finalidad de minimizar los dafios provocados por
accidentes. Para elaborar un plan de emergencia adecuado, que permita enfrentar
los posibles dafos causados por los accidentes en una planta industrial, primero
se debe hacer un estudio detallado de analisis de riesgos con la finalidad de
evaluar adecuadamente los tipos de accidentes, los recursos y las acciones
necesarias para minimizar los impactos.

La diferencia entre la emergencia y un Plan de Emergencia, es la organizacién, lo
gue tratamos de hacer al organizarnos para hacer frente a una emergencia, no es
prevenirla, eso es trabajo de la prevencidon de la seguridad, sino, estudiar qué y
coémo podria pasar para estar preparados, para poder hacerle frente y minimizar
los dafios que se estan produciendo.

Puntos que debe cubrir un Plan de Emergencia:

Organizacion: hablamos de personas y una estructura de mando.

Recursos: las herramientas y los medios necesarios para hacer frente a cada una
de las emergencias que se nos pueden presentar, nada se puede hacer sin
recursos tanto humanos como fisicos.

Procedimientos: son los pasos que esta organizacion tiene que dar, para que, con
los recursos fisico-humanos previstos, pueda hacer frente a la emergencia y
minimizar los dafios.*

! Rosa Serrao Cristina. 2006. Disefio del plan de emergencias de sidor. Universidad Antonio Jose de Sucre.
Venezuela.40p
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2.2. MARCO NORMATIVO®

La legislacién colombiana en materia de salud ocupacional establece en varias
normas la obligatoriedad que tienen las empresas para implementar el Programa
Integral para la Prevencion y el Control de Emergencias, todas fundamentadas en
la obligacion de todos los empleadores de “...garantizar la salud de los
trabajadores...” (Numeral 348 del Cddigo Sustantivo del Trabajo —Modificado por
el Decreto 13 de 1967, Articulo 10. Medidas de Higiene y Seguridad—).

Entre la normatividad que hace referencia al tema podemos mencionar:

Ley 9, Titulo
I, Enero 24
de 1979

Articulo 114. En todo lugar de trabajo debera disponerse de personal adiestrado, métodos,
equipos y materiales adecuados y suficientes para la prevencion y extincion de incendios.
Articulo 234. En todos los establecimientos de trabajo se tendran en cuenta las siguientes
consideraciones respecto a las salidas de escape o de emergencia:

e Ninguna parte o zona del establecimiento (edificio o local) deber& estar alejada de una
salida al exterior y la distancia debera estar en funcién del grado de riesgo existente.

e Cada piso debera tener por lo menos dos salidas, suficientemente amplias, protegidas
contra las llamas y el humo y bien separadas entre si.

. Las escaleras de madera, las de caracol, los ascensores y escaleras de mano no
deberan considerarse como salidas de emergencia.

e Las salidas deberan estar marcadas y bien iluminadas.

e Elacceso a las salidas de emergencia siempre deberd mantenerse sin obstrucciones.

e Las escaleras exteriores y de escape para el caso de incendios no deberan dar a patios
internos o pasajes sin salidas.

Articulo 93. Las areas de circulacion deberan estar claramente demarcadas, tener la amplitud
suficiente para el transito seguro de las personas y estar provistas de la sefializaciéon adecuada
y demas medidas necesarias para evitar accidentes.

Articulo 96. Todos los locales de trabajo tendran suficientes puertas de salida con las
caracteristicas apropiadas para facilitar la evacuaciéon del personal en caso de emergencia o
desastre, estas no podran mantenerse obstruidas o con seguro durante las jornadas de trabajo.
Las vias de acceso a las salidas de emergencia estaran claramente sefialadas.

Articulo 102. Los riesgos que se derivan de la produccién, manejo o almacenamiento de
sustancias peligrosas seran divulgados entre el personal potencialmente expuesto, incluyendo
una clara titulacion de los productos y demarcacion de las areas donde se opere con ellos, con
la informacion sobre las medidas preventivas y de emergencia para casos de contaminacion del
ambiente o de intoxicacion.

Resolucion
2400 de mayo
22 de 1979

Articulo 3. Es obligacion de los trabajadores dar aviso inmediato a sus superiores sobre la
existencia de condiciones defectuosas o fallas en las instalaciones, maquinarias, procesos y
operaciones de trabajo y sistemas de control de riesgos.

Articulo 16. Los locales contaran con un ndmero suficiente de puertas de salida, libres de todo
obstaculo, amplias, bien ubicadas y en buenas condiciones de funcionamiento, para facilitar el
trénsito seguro en caso de emergencia.

Articulo 205. En todos los establecimientos de trabajo que presenten peligro de incendio, ya
sea por emplearse elementos combustibles, explosivos o por cualquier otra circunstancia, se
tomaran medidas para evitar estos riesgos.

Articulo 207. Todo establecimiento de trabajo, local o lugar de trabajo en el cual exista riesgo
potencial de incendio, se dispondra ademas de las puertas de entrada y salida, de salidas de
emergencia suficientes y convencionalmente distribuidas para caso de incendio. Estas puertas
como las ventanas deberan abrirse hacia el exterior y estaran libres de obstaculos.

* Las normas en este apartado se tomaron, cédigo sustantivo del trabajo — Colombia. Alcaldia Mayor de Bta.
Medidas de seguridad industrial. 2013 vigencia actual.
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e Articulo 220. Todo establecimiento de trabajo deberd contar con extintores de incendio,
adecuados de acuerdo a los materiales usados y a la clase de riesgo.

e Articulo 222. En las industrias o lugares de trabajo que presenten peligro de incendio o
explosion, deberan tomarse las medidas necesarias para que todo incendio en sus comienzos
pueda ser rapidamente combatido, para salvar el personal y los bienes materiales, segun las
siguientes normas:

e Sien los locales existe agua a presién, se dispondra de suficiente nimero de tomas o
bocas de agua y de las correspondientes mangueras con lanza; o se tendra un depésito
de agua con la presién y cantidad suficiente para combatir el incendio.

e Siempre que sea posible, se dispondr4d de una instalacién avisadora y extintora
automatica de " aspersores".

e Se dispondra ademas de recipientes llenos de arena, de cubos, palas, picos y de
algunas cubiertas de lona ignifuga.

e Todos los equipos, aparatos y materiales con los que se cuente para combatir el
incendio se deberan mantener en perfecto estado de conservacion y funcionamiento.

e Se instruird al personal sobre los métodos de salvamento y actuacién en caso de
incendio y se les proporcionarén todos los medios y elementos necesarios para el
cumplimiento de su funcion.

e Articulo 223. Los establecimientos de trabajo de acuerdo a sus caracteristicas industriales y
tamafio de sus instalaciones, estableceran entre sus trabajadores una brigada de incendio,
constituida por el personal voluntario debidamente entrenado para la labor de extincién de
incendio dentro de las zonas de trabajo del establecimiento.

Articulo 105. El patrono debera disponer de los elementos necesarios para cualquier tratamiento

Resolucion L . - o o ) .
2413 de mayo médico dg emergencia. En los Iugar,e§ de trabajo debera eX|st|( un botllqum delprl'meros au/xmos con
29 de 1979 droga suficiente segun Ia_s caracteristicas de_ la obra._ El manejo qe dicho botiquin se har& por una
persona gue tenga conocimientos en la practica de primeros auxilios.
Articulo 11, numeral 18. Organizar y desarrollar un plan de emergencia, teniendo en cuenta las
siguientes ramas:
= RAMA PREVENTIVA: aplicacién de las normas legales y técnicas sobre combustibles,
equipos eléctricos, fuentes de calor y sustancias peligrosas propias de la actividad
econdmica de la empresa.
Resolucion = RAMA PASIVA O ESTRUCTURAL: disefio y construccion de edificaciones con
1016 de materiales resistentes, vias de salida suficientes y adecuadas para la evacuacion, de
marzo 31 de acuerdo con los riesgos existentes y el niamero de trabajadores.
1989 = RAMA ACTIVA O CONTROL DE LAS EMERGENCIAS: conformacién y organizacion de

brigadas (seleccién, capacitaciéon, planes de emergencia y evacuacion), sistema de
deteccion, alarma de comunicacion, seleccién y distribucion de equipos de control fijo o
portatil (manuales o automaticos), inspeccion, sefializacion y mantenimiento de los
sistemas de control.

Decreto 2222
de noviembre
5 de 1993

Articulo 234. Se deberan conformar brigadas contra incendios, cuya organizaciéon y nimero de
integrantes se determinara de acuerdo con los riesgos existentes. El personal que las integre
debera estar capacitado y entrenado para el cumplimiento de sus funciones.

Decreto 1594
de 1984

De acuerdo con este decreto todas las personas que exploren, exploten, manufacturen, refinen,
transformen, procesen, transporten o almacenen hidrocarburos o sustancias nocivas para la salud y
los recursos hidrobiolégicos, deberan estar provistos de un plan de contingencias para la
prevencion y el control de derrames.

Ley 46 de 2 de
noviembre de

Por el cual se crea y organiza el Sistema Nacional para la Prevencion y Atencion de Desastres,
SNPAD.

1948
Gestion del riesgo, responsabilidad, principios, definiciones y Sistema Nacional de Gestién
del Riesgo de Desastres.
Ley 1523 de | Articulo 3°. Principios generales. Los principios generales que orientan la gestion del riesgo son:
2012

1. Principio de igualdad: Todas las personas naturales tendran la misma ayuda y el mismo trato al
momento de atendérseles en las situaciones de desastre y peligro.
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2. Principio de proteccion: Los residentes en Colombia deben ser protegidos por las autoridades en
su vida e integridad fisica y mental, frente a posibles desastres o fenomenos peligrosos que
amenacen o infieran dafio a los valores enunciados.

3. Principio de solidaridad social: Todas las personas naturales y juridicas, apoyaran con acciones
humanitarias en las situaciones de desastre y peligro para la vida o la salud de las personas.

4. Principio de auto conservacion: Toda persona natural o juridica, bien sea de derecho publico o
privado, tiene el deber de adoptar las medidas necesarias para una adecuada gestion del riesgo en
su ambito personal y funcional.

5. Principio participativo: Es deber de las autoridades y entidades del Sistema Nacional de Gestién
del Riesgo de Desastres, reconocer, facilitar y promover la organizacion y participacion de
comunidades étnicas, asociaciones civicas, comunitarias, vecinales, benéficas, de voluntariado y
de utilidad comudn.

6. Principio de diversidad cultural: En reconocimiento de los derechos econémicos, sociales y
culturales de las personas, los procesos de la gestion del riesgo deben ser respetuosos de las
particularidades culturales de cada comunidad.

7. Principio del interés publico o social: En toda situacion de riesgo o de desastre, el interés publico
o social prevalecera sobre el interés particular.

8. Principio de precaucion: Cuando exista la posibilidad de dafios graves o irreversibles a las vidas,
las autoridades y los particulares aplicaran el principio de precaucion en virtud del cual la falta de
certeza cientifica absoluta no sera ébice para adoptar medidas encaminadas a prevenir, mitigar la
situacion de riesgo.

9. Principio de sostenibilidad ambiental: EI desarrollo es sostenible cuando satisface las
necesidades del presente sin comprometer la capacidad de los sistemas ambientales de satisfacer
las necesidades futuras e implica tener en cuenta la dimensién econémica, social y ambiental del
desarrollo.

10. Principio de gradualidad: La gestion del riesgo se despliega de manera continua, mediante
procesos secuenciales en tiempos y alcances que se renuevan permanentemente.

11. Principio sistémico: La politica de gestiéon del riesgo se hara efectiva mediante un sistema
administrativo de coordinacion de actividades estatales y particulares.

12. Principio de coordinacion: La coordinacion de competencias es la actuacion integrada de
servicios tanto estatales como privados y comunitarios especializados y diferenciados, cuyas
funciones tienen objetivos comunes para garantizar la armonia.

13. Principio de concurrencia: La concurrencia de competencias entre entidades nacionales y
territoriales de los ambitos publico, privado y comunitario que constituyen el sistema nacional de
gestion del riesgo de desastres.

14. Principio de subsidiariedad: Se refiere al reconocimiento de la autonomia de las entidades
territoriales para ejercer sus competencias.

15. Principio de oportuna informacién: Para todos los efectos de esta ley, es obligacion de las
autoridades del Sistema Nacional de Gestién del Riesgo de Desastres, mantener debidamente
informadas a todas las personas naturales y juridicas.
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Articulo 13°. Los Gobernadores en el Sistema Nacional. Los gobernadores son agentes del
Presidente de la Republica en materia de orden publico y desarrollo, lo cual incluye la gestion del
riesgo de desastres.

Articulo 14°. Los Alcaldes en el Sistema Nacional: El alcalde, como conductor del desarrollo local,
es el responsable directo de la implementacion de los procesos de gestion del riesgo.

NTC 5254

Gestion de Riesgo

La administracion de Riesgos es una parte fundamental de la Gobernabilidad corporativa que busca
contribuir eficientemente en la identificacion, andlisis, tratamiento, comunicacion y monitoreo de los
riesgos del negocio. Alli también esta consignada una vital recomendacion a los administradores de
negocios: “La Gestion de riesgos debe formar parte de la cultura organizacional...quienes
gestionan el riesgo de forma eficaz y eficiente tienen mas probabilidad de alcanzar sus objetivos y
hacerlo a menor costo”.

Guia Técnica
Colombiana
202/06

Sistema de Gestidén de Continuidad del Negocio

Por la cual El Sistema de Gestion de Continuidad de Negocio (SGCN) consiste en una preparacion
proactiva de la organizacion frente a contingencias, mediante el desarrollo de mecanismos para
restaurar los procesos clave, protegiendo el servicio al cliente y por ende la reputacion de la
compafiia.

Se debe permitir la administracion, planificacion, seguimiento, control y mejoramiento permanente
de la estrategia de continuidad del negocio de la compafiia para garantizar su operacion critica en
caso de una contingencia.

GTC 45

Guia para la identificacién de peligros y valoracion del riesgo

Esta guia presenta un marco integrado de principios, practicas y criterios para la implementacion de
la mejor practica en la identificacion de peligros y la valoracion de riesgos, en el marco de la gestion
del riesgo de seguridad y salud ocupacional. Ofrece un modelo claro, y consistente para la gestion
del riesgo de seguridad y salud ocupacional, su proceso y sus componentes.

Esta guia proporciona directrices para identificar los peligros y valorar los riesgos en seguridad y
salud ocupacional. Las organizaciones podran ajustar estos lineamientos a sus necesidades,
tomando en cuenta su naturaleza, el alcance de sus actividades y los recursos establecidos.

NTC-1700

Higiene y Seguridad, medidas de seguridad en edificaciones, medios de evacuacion y codigo
de Seguridad Humana.

Establece cuales son los requerimientos que debe cumplir las edificaciones en cuanto a salidas de
evacuacién, escaleras de emergencia, iluminacion de evacuacién, sistema de proteccion
especiales, niumero de personas maximo por unidad de area, entre otros requerimientos;
parametros que son analizados con base en el uso de los edificios es decir comercial, instituciones
educativas, hospitales, industrias.

Esta norma establece los requisitos minimos que deben cumplir los medios de salida para facilitar
la evacuacion de los ocupantes de una edificacion, en caso de fuego u otra emergencia.

NTC-2885

Higiene y seguridad, extintores portétiles.

Esta norma esta preparada para uso y guia de las personas a cargo de la selecciéon, compra,
instalacién, aprobacion, listado, disefio y mantenimiento de equipos portatiles de extinciéon de
incendios.

Los requisitos de proteccion contra incendios de esta norma son de naturaleza general y no tienen
el propédsito de invalidar las estipulaciones especificas de otras normas para ocupaciones
especificas.
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Nada en esta norma debe interpretarse como restrictiva de nuevas tecnologias o disposiciones
alternativas, siempre y cuando no se reduzca el grado de proteccion aqui descrito y sea aceptable
para la autoridad competente.

NTC-4764

Cruces peatonales a nivel y elevados o puentes peatonales.

Se establece las dimensiones minimas y las caracteristicas funcionales y de construccion que deben cumplir
los cruces peatonales a nivel y los puentes peatonales no adosados a puentes vehiculares, tineles
peatonales y pasos férreos.

e Ancho minimo 1.50 m entre caras internas de pasamanos.

e  Tener dos pasamanos a 0.90 my 0.60 m del piso respectivamente, por lo menos en las
zonas de acceso o descarga (rampas).

e  Debe estar provisto de un bordillo minimo de 0.15m de altura a todo lo largo del puente

e La pendiente maxima longitudinal debe ser 10% maxima para una longitud de desarrollo
maxima de 15 metros.

e Pendiente transversal maxima 2%

e  Sudescanso debe permitir inscribir un circulo de 1.50 m

NTC-4140

Edificios, pasillos y corredores.

Esta norma esté sujeta a ser actualizada permanentemente con el objeto de que responda en todo
momento a las necesidades y exigencias actuales.

Esta norma establece las dimensiones minimas y las caracteristicas funcionales y constructivas
que deben cumplir los pasillos y corredores en los edificios, la cual esta sujeta a la labor que se
vaya a realizar y el tipo de empresa que vaya a funcionar en dicha construccion ademas del tipo de
personal se va a desempefiar (discapacitados, ancianos, jovenes), todo esto se puede ver mas a
fondo en la ordenanza 8324.

NTC-1867

Sistemas de sefales contra incendio, instalaciones, mantenimiento y usos.

Esta norma establece las regulaciones para la instalacion, el mantenimiento y el uso de las alarmas
o sefiales contra incendio, en edificaciones.

Esta norma establece definiciones, clasificacion, condiciones generales de los componentes,
instalacion y disefio cableado, fuentes de suministro de potencia, supervision eléctrica, tipos de
sistemas e indicaciones complementarias, que son responsabilidad del individuo que realiza dicha
instalacion.

NTC-2388

Simbolos para la informacién del puablico.

Esta norma especifica el contenido de la imagen de los simbolos graficos usados para la
informacién del publico. Los campos de aplicacion especificados para cada simbolo grafico son
indicadores de la forma en la que se prevé el uso de los simbolos; su aplicacién se puede extender
a otros campos en donde se considere apropiado, esta norma especifica el contenido de la imagen
de los simbolos gréaficos usados para la informacién del publico. contiene definiciones, indice
numérico y visiéon general de los simbolos para informacion al publico.

NTC-4695

Sefalizacion para transito peatonal en el espacio publico urbano.

Esta norma establece los requisitos minimos que deben tener las sefiales de transito peatonal
horizontales y verticales localizadas en areas de uso publico. La norma busca organizar y orientar
al usuario en su desplazamiento al lugar que requiera, procurando garantizarle una movilidad
segura y eficiente, se debe realizar la pertinente sefializacion con el acompafiamiento de un
representante del ministerio de transporte de Colombia por tratarse de un espacio publico.
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3. DIAGNOSTICO
3.1 GENERALIDADES DE LA EMPRESA

3.1.1 IDENTIFICACION DE LA EMPRESA

Tabla N°1: Identificacion de la empresa

MOTOBOMBAS Y EQUIPOS MEE
INDUSTRIALES PETROLEROS

REPRESENTANTE LEGAL: Luis Alexander Gomez Téllez

NIT: 79714244-2 DIRECCION: Cra 692 # 36-74

CIUDAD: Bogota D.C. PAIS: Colombia

ACTIVIDAD ECONOMICA: Mantenimiento, ensamble y comercializacion
de equipos de bombeo para la Industria Petrolera y Metalmecanica.

FORMA DE CONTRATACION: Contrato a término fijo de (1) un afio

NUMERO DE TRABAJADORES: 8 No. CENTROS DE TRABAJO: 1

ARP: Positiva TIPO DE RIESGO: V
FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

Localizacion y areas de influencia:
Ubicacién urbana:

Carrera 692 # 36-74

Barrié Carvajal — Bogota, Cundinamarca
Instalaciones aledafas:

e COSTADO ORIENTE: Zona residencial.

e COSTADO OCCIDENTE: Zona residencial.



e COSTADO SUR: Zona residencial.

e COSTADO NORTE: Empresa de Fabricacion de materias primas.

3.1.2 POLITICA PARA EL CONTROL DE EMERGENCIAS

La empresa motobombas y equipos industriales petroleros esta comprometida
en adelantar el plan para la deteccidén, prevencion, mitigacion y control de
emergencias, con el fin de evitar que las actividades desarrolladas ocasionen
amenazas a la salud de los trabajadores, estudiantes en practica, visitantes,
contratistas o personas de la comunidad.

En cumplimiento de esta politica se desarrollarda en su totalidad la legislacion
aplicable, las politicas corporativas y los estandares de la industria.

Igualmente, se brindaran las condiciones y recursos necesarios para que la
implementacion del plan para el control de emergencias se lleve a cabo con
eficiencia y eficacia.

3.1.3 CARGA OCUPACIONAL

Tabla N° 2: Carga Ocupacional

PROMEDIO DE
) NUMERO DE NUMERO DE
AREA TRABAJADORES | CONTRATISTAS |V S0ANT=S TETAL
Operativa 8 0 3 11
Administrativa 1 0 0 1

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

La empresa debera mantener el registro de todos los visitantes que ingresen a la
misma, para poder calcular la carga ocupacional de visitantes por dia.
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Tabla N° 3: Horario de trabajo

AREAS HORARIO OBSERVACIONES
Operativa 7:00 am- 5:00 pm N/A
Administrativas N/A Solo el gerente

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

3.1.4 SERVICIO GENERALES

Tabla No. 4: Servicios generales

DISTRIBUCION
TIPO DE SERVICIO COMPLETA OBSERVACIONES
Si NO

Acued_u_cto y alcantarillado X Tomado de la red
Electricidad X domiciliaria
Teléfono X
Gas Natural o Propano X
Planta eléctrica X
Aire acondicionado X
Radio de comunicacion X

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

3.1.5 DESCRIPCION DE PROCESOS, MAQUINARIA Y EQUIPOS

Tabla N° 5: Descripcion de procesos, maquinaria y equipo

PROCESO MAQUINARIA

EQUIPO/HERRAMIENTA

Tornos, fresadoras,

Mecanizado )
taladros, limadora

Herramientas Manuales

Soldadura | Equipo de soldadura

Corte Equipo de corte

Cilindros de gases
comprimidos

Pulimento Pulidoras, esmeril, limas
Montaje = |-----—-- | -memeeee-
Pintura Compresor Pistolas de pintar

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013




3.1.6 LISTADO DE SUSTANCIAS QUIMICAS:

En la empresa tenemos sustancias quimicas relacionadas con el proceso de
pintado de estructuras, soldadura y corte las cuales son:

e Pinturas
Solventes
Gasolina
A.C.P.M
Acetileno
Argon
Oxigeno
Gas propano

(Ver MANEJO DE SUSTANCIAS en el Anexo 6)
3.1.7 AREAS ESPECIALES
LA EMPRESA MOTOBOMBAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES PETROLEROS, de

acuerdo con la labor que desarrolla presenta las siguientes areas especiales:

Tabla N°6: Areas especiales

) ) No.DE | EQUIPO DE
AREA SITUACION TRABAJA- | AREAS A AFECTAR | ATENCION DE
DORES EMERGENCIA
Almacenamiento
inadecuado
. debido a su -
Almacenamiento Botiquin de
. desorden y falta :
de sustancias 8 Bodega primeros
o de control en el -
guimicas : auxilios
manejo de
sustancias (Ver
Anexo 6).
Almacenamiento
de cilindros de
Almacenamiento |gases :
) 9 - 8 Bodega Extintores
de combustibles. | comprimidos
(acetileno y GLP)
sin abrazadera.

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013
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3.1.8 ANTECEDENTES

No todas las instalaciones estan sometidas a los mismos riesgos ni han afrontado
las mismas emergencias, esto se debe a varios factores que deben tenerse en
cuenta:

e Los procesos de trabajo y la forma como se desarrollan.

e El grado de exposicion existente.

e La organizacion interna para la prevencion y atencion de emergencias.

e La reaccibn de ocupantes y visitantes frente a las emergencias
presentadas.

e Existen potencialmente los riesgos, pero ain no ha generado emergencia.

En la empresa motobombas y equipos industriales petroleros, no se han

presentado emergencias de tipo estructural, ni condiciones de riesgo que llegasen
a afectar la integridad fisica de la poblacion trabajadora.

Tabla No. 7 Registro historico de eventos de emergencia

FECHA LUGAR DE SITUACION COMENTARIOS
OCURRENCIA | PRESENTADA DEL EVENTO
Que se Sitio en la ., .
presento empresa Que ocurrio Los necesarios

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

3.1.9 RECURSOS PARA LA ATENCION DE EMERGENCIAS

Es la descripcion de los recursos con los cuales la empresa motobombas y
equipos industriales petroleros cuenta para responder a una emergencia. Pueden
ser recursos humanos, técnicos y financieros. Ademas se clasifican en externos
y/o internos.

RECURSOS INTERNOS

Recursos humanos
En este aspecto se cuenta con:
La participacion de todo el personal de la empresa para el establecimiento de

funciones en caso de una emergencia, con el fin de conformar la direccion, el
comité de emergencias y la brigada empresarial.
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Recursos fisicos o técnicos

Para la atencién de emergencias la empresa ha destinado los recursos fisico y
técnico que se relacionan a continuacion. Se refiere a las instalaciones de la
empresa motobombas y equipos industriales petroleros y a la existencia de
elementos destinados especificamente a contrarrestar o eliminar situaciones de
riesgo susceptibles de producir una emergencia.

La empresa motobombas y equipos industriales petroleros cuenta con los
siguientes recursos técnicos:

Extintores portatiles de extincion de incendios.
Botiquines.

Equipos de comunicaciones.

Camillas.

Tabla N° 8: Listado de extintores

TIPO CANTIDAD | CAPACIDAD UBICACION
Multipropoésito 5 10 libras Bodega
Multipropésito 1 5 libras Bodega
Multipropésito 1 5 libras Oficina gerencia

Total de extintores 7

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

ELEMENTOS ESTRUCTURALES:

La empresa motobombas y equipos industriales petroleros funciona dentro de una
construccion de base sélida de hierro reforzado, ladrilo y cemento. Las
estructuras son adecuadas para la carga que debe soportar, las paredes y techos
estan recubiertos de estuco y pintados; las secciones son independientes aunque
en las mismas funcionan varios puestos de trabajo. Los diferentes pisos estan
comunicados por escaleras, estas son de baldosa.

La iluminacion en general es una mezcla de luz natural y artificial (basicamente
fluorescente). El estado de orden y aseo es en general excelente en la oficina.
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Otros

Prohibicion de fumar en las areas de Bodega

La empresa motobombas y equipos industriales petroleros tiene prohibido a todos
los trabajadores y contratistas fumar en las areas de produccion.

Norma de seguridad para la ejecucién de trabajos en caliente

Con el objeto de evitar posibles emergencias por incendios originados durante la

ejecucion de trabajos en caliente por parte del personal de la compafia o por
contratistas, se preparo el documento en mencion.

Seflalizacion rutas de evacuacion: se tienen sefalizadas las rutas de
evacuacion y emergencias.

RECURSOS EXTERNOS
Organismos externos de ayuda mutua
Este es el insumo para hacer el plan externo de ayuda mutua. Los recursos

externos identificados corresponden a la lista de entidades que soportan en caso
de una emergencia.

Tabla N°9: Numeros de emergencia

Entidades asistenciales
mas cercanas
Hospital de Kennedy 4480700/ 123

Clinica de occidente 4254020/ 123
FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

Teléfono
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Entidades de .
: Teléfonos
emergencias
Cruz Roja 132 /123
Defensa Civil 2126951 /123
Bomberos 2648232 / 2648343 | 2648454 | 123
Policia 728 4069 / 2731980/ 123
Grupo Gaula |174/123
DAS 6822786 / 123
Emergencias |123

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

Asistencia en
dafios a servicios | Teléfonos
publicos
Acueducto 116 /123
Electrificadora 3535300/ 123
Gas natural 164 /123

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

3.2. ANALISIS DE RIESGOS

Esta etapa tiene por objeto identificar y evaluar cudles son aquellos eventos o
condiciones que pueden llegar a ocasionar una emergencia en la empresa, de tal
manera que este analisis se convierta en una herramienta para establecer las
medidas de prevencion y control de los riesgos asociados a su actividad
econdmica, al entorno fisico y al entorno social en el cual desarrolla sus funciones.

Para la realizacion del andlisis de riesgos, inicialmente se debera realizar una
identificacion de los peligros a los cuales esta expuesta la empresa,
entendiéndose peligro como una “fuente o situacién con potencial de dafo en
términos de lesion o enfermedad, dafio a la propiedad, al ambiente de trabajo o
una combinacién de estos.” Para llevar a cabo el proceso de identificacion de
peligros, se debe realizar una observacion y estudio detallado de los procesos y
actividades que realiza y su entorno, indicando cuales son aquellas situaciones
gue pueden llegar generar una emergencia para la empresa.

29



Como peligros se pueden mencionatr:

Tabla N° 10: Lista de peligros

ORIGEN PELIGRO
- Presencia de una falla geoldgica.
NATURAL |- vYendavales »
- Condiciones atmosféricas adversas en la zona.
-Tormentas
- Condiciones sociales insatisfechas.
SOCIAL - Condiciones politicas y sociales de una region.

-Actos Terroristas

- Almacenamiento de gases Comprimidos
- Almacenamiento de productos corrosivos.
- Inflamabilidad de una sustancia.

- Presencia de Sustancias Quimicas
FUENTE: Matrices de peligro. Universidad Eafit. 2010.

TECNOLOGICO

Una vez identificados los peligros, estos deberan ser analizados segun su
probabilidad de ocurrencia y aparece entonces el termino de AMENAZA,
entendiéndose esta como: “La probabilidad de que un fenémeno de origen natural
o humano, potencialmente capaz de causar dafio y generar pérdidas, se produzca
en un determinado tiempo y lugar”

IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DEL RIESGO
Estimacién del Riesgo

En esta fase se precisa el riesgo de acuerdo a dos variables: PROBABILIDAD
ESTIMADA y CONSECUENCIA ESPERADA. Esto pretende determinar el valor
de una cosa no material, lo cual implica dificultades debido a que los riesgos no se
pueden pesar y medir, por lo tanto siempre llevarad una carga subjetiva, que debe
ser minima en la medida que el profesional que la desarrolla sea experto en el
tema.
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La estimacion se desarrollard con base en la siguiente tabla:

Tabla N° 11: Estimacion de riesgo

CONSECUENCIA
PROBABILIDAD| |LIGERAMENTE |MODERADAMENTE|EXTREMADAMENTE
DANINO
BAJA Moderado
MEDIA
ALTA Moderado

FUENTE: Matrices de peligro. Universidad Eafit. 2010.

En la siguiente tabla se relaciona un criterio que debe servir como punto de partida

para la toma de decisiones, esfuerzos precisos para el control de los riesgos y la

urgencia con la que deben adoptarse las medidas.

Tabla N° 12: Evaluacion del riesgo

RIESGO

Moderado

ACCION

No se requiere accion especifica.

No se necesita mejorar la accién preventiva. Sin embargo,
se deben considerar soluciones mas rentables o mejoras
que no supongan una carga econdmica importante. Se
requieren comprobaciones periddicas para asegurar que se
mantiene la eficacia de las medidas de control.

Se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo,
determinando las inversiones precisas. Las medidas para
reducir el riesgo deben implantarse en un periodo
determinado.

No debe comenzarse el trabajo hasta que se haya reducido
el riesgo. Puede que se precisen recursos considerables
para controlar el riesgo. Cuando el riesgo corresponda a un
trabajo que se esta realizando, debe remediarse el
problema en un tiempo inferior al de los riesgos moderados.

No se debe comenzar ni continuar el trabajo hasta que se
reduzca el riesgo. Si no es posible reducir el riesgo, incluso
con recursos ilimitados, debe prohibirse el trabajo.

FUENTE: Matrices de peligro. Universidad Eafit. 2010.
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VALORACION DEL RIESGO

En esta fase se determina de acuerdo a las siguientes tablas, los criterios de

evaluacion del riesgo en

las variables determinadas: CONSECUENCIA vy

PROBABILIDAD.?

Tabla N° 13: valoracién del riesgo

CONSECUENCIAS DESCRIPCION
Tratamiento de primeros auxilios, lesiones
Ligeramente superficiales, de poca gravedad, no incapacitantes o
Dafino con incapacidades menores. Pérdidas financieras
pequefias.
Requiere de tratamiento médico, todas las EP no
Moderadamente :
~. mortales, esguinces, torceduras, quemaduras, golpes
Danino Ly : .
severos, fracturas. Pérdidas financieras altas.
Extremadamente | Muerte, lesiones graves, progresivas. Pérdidas
Dafino financieras enormes.

FUENTE: Matrices de peligro. Universidad Eafit. 2010.

PROBABILIDAD DESCRIPCION
Baja El dgﬁo ocurriré raras veges 0 solamente
en circunstancias excepcionales.
Media El dafio ocurrira en algunas ocasiones.
Alta El dafio ocurrira siempre o en la mayoria

de las circunstancias.

FUENTE: Matrices de peligro. Universidad Eafit. 2010.

2 pérez Carlos.2010. Elaboracion de matrices de peligros de investigaciones y proyectos. Universidad Eafit.

Colombia. 13-15p
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3.3 ANALISIS DE VULNERABILIDAD

3.3.1 METODOLOGIA DE ANALISIS DE VULNERABILIDAD

La vulnerabilidad depende de la posibilidad de ocurrencia o frecuencia del evento
y de las medidas preventivas adoptadas. También de la factibilidad de
propagacion y de la dificultad en el control, condicionada esta por la proteccion
pasiva y activa aplicada.

Para obtener la vulnerabilidad en que se encuentran las instalaciones y en general

el personal presente en la empresa motobombas y equipos industriales petroleros,
se realiza el siguiente procedimiento:

e Calificacion de 25 factores, a traves de la asignacion de puntajes.
A=40 B=20 cC=04
e Totalizacion del numero de respuestas por cada una de las opciones de

respuestas y la aplicacién del puntaje respectivo, obteniendo un total por
cada tipo de respuesta.

TOTAL iTEMS CON RESPUESTAA= X 4.0=
TOTAL iTEMS CON RESPUESTAB= ___ X 20=
TOTAL ITEMS CON RESPUESTAC= X 0.4=

TOTAL A+B+C =

e Comparacion del valor total, con los rangos establecidos en la tabla de nivel
de vulnerabilidad.*

! Montes Sergio Andres.2009. Guia para el analisis de la vulnerabilidad. Sena. Colombia.6p
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Tabla N° 14: Comparacion del nivel de vulnerabilidad

PUNTAJE

ACCION A SEGUIR

0-50

La edificacion presenta una alta vulnerabilidad funcional, se
deben revisar todos los aspectos que puedan estar
representando riesgo para las personas que permanecen en
el edificio en un momento de emergencia.

51-70

La edificacion presenta una vulnerabilidad media - alta y un
Plan de Emergencia incompleto, que solo podria ser activado
parcialmente en caso de emergencia.

70-90

La edificacion presenta una baja vulnerabilidad y un Plan de
Emergencia medianamente funcional que debe optimizarse.

91 -100

La vulnerabilidad es minima y el Plan de Emergencia
presenta un estado 6ptimo de aplicacion.

FUENTE: Analisis de Vulnerabilidad. Montes Sergio.2009.

3.3.2 EVALUACION DE LA VULNERABILIDAD

Para obtener el grado de vulnerabilidad, se realiza una inspeccién a todas las
instalaciones de la empresa motobombas y equipos industriales petroleros y se
valoran los siguientes aspectos:

PUNTAJE
ASPECTO A EVALUAR OBTENIDO

A|B|C

1. ALARMA PARA EVACUACION

a. Existe instalada y es funcional.

b. Es funcional solo en un sector, bajo ciertas condiciones.

c. Es solo un proyecto que se menciona en algunas

ocasiones.

2. LA SENAL DE ALARMA -I

a. Se encuentra o se ve claramente en todos los sitios.

b. Algunas veces no se escucha ni se ve claramente. Los
ocupantes no la conocen.

c. Usualmente no se escucha, ni se ve, ni se oye.

3. SISTEMA DE DETECCION DE HUMO

a. El edificio posee sistemas de deteccion de incendio
compuestos por detectores de humo y temperatura
revisados en el ultimo trimestre en todas las areas.
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ASPECTO A EVALUAR

PUNTAJE
OBTENIDO

A

B

C

b. Solo existen algunos detectores sin revision certificada y

no en todas las areas.

c. No existe ningun tipo de detector.

4. INSTRUCCIONES ACERCA DEL PLAN DE
EVACUACION.

a. Minimo una por semestre para todo el edificio.

b. Esporddicamente para algunos pisos o dependencias.

c. Ninguna capacitacion en el ultimo semestre.

5. PERSONAL OPERATIVO Y ADMINISTRATIVO

a. Han sido instruidos para orientar adecuadamente una
evacuacion.

b. No han sido instruidos pero dicen poseer experiencia.

c. Tendrian que obrar a modo apropiado o por sentido
comun.

6. LAS ESCALERAS Y RAMPAS DE LA RUTA DE
EVACUACION

a. Son iluminadas, sefializadas, con pasamanos y con
puerta de acceso presurizado.

b. Presentan deficiencia en alguno de los aspectos
anteriores.

c. No cumplen con ninguno de los aspectos del punto A.

7. LOS PELDANOS DE LAS ESCALERAS SON

a. Amplios y poseen borde antideslizante.

4.0

b. Angostos y con borde liso y gastado.

c. Irregulares y sin ninguna proteccion antideslizante.

8. ILUMINACION DE LAS ESCALERAS Y RAMPAS DE
RUTAS DE EVACUACION

a. Optima dia y noche (siempre se ve claramente, incluso
de noche).

b. Optima s6lo en el dia (en la noche a pesar de la luz
eléctrica no se ve con claridad).

2.0

c. Deficiente dia y noche (las escaleras siempre estan
oscuras).

9. SISTEMAS DE ILUMINACION DE EMERGENCIA

a. Es automatico con planta eléctrica en caso de corte de
energia.

b. En caso de corte eléctrico, es necesaria una instalacion
provisional.

c. Funciona por lo general por linternas y velas.

10. LOS OCUPANTES DE LA EMPRESA SON

4.0
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PUNTAJE

ASPECTO A EVALUAR OBTENIDO
A|B|C
a. Siempre los mismos con muy pocos visitantes.
b. Con un 10% a 20% de visitantes nuevos cada dia.
c. EI 90% de los ocupantes, en cualquier momento son
nuevos.
11. LOS VISITANTES DE LA EMPRESA CONOCEN LAS
RUTAS DE ESCAPE
a. Facil y rapidamente gracias a la sefializacion visible
desde todos los angulos.
b. Dificilmente por la poca sefializacion u orientacién al
respecto.
c. No las reconocerian facilmente. 4.0

12. RESPECTO A LOS PUNTOS DE REUNION EN UNA
EVACUACION

a. Se han establecido claramente y todos los ocupantes
del edificio los conocen.

b. Existen varios sitios posibles pero ninguno se ha
delimitado con claridad y nadie sabria hacia donde
evacuar exactamente.

c. No existen puntos Optimos donde evacuar.

13. LOS PUNTOS DE ENCUENTRO

a. Son amplios y seguros.

b. Son amplios pero con algunos riesgos.

c. Son realmente pequefios para el nUmero de personas a
evacuar y realmente peligrosos.

14. LA SENALIZACION PARA EVACUACION

a. Se visualiza e identifica plenamente en todas las areas
del edificio.

b. Esta muy oculta y apenas se observa en algunos sitios.

C. No existen flechas ni croquis de evacuacion en ninguna
parte visible.

15. EN LA ENTRADA DEL EDIFICIO O EN CADA PISO

a. Existe un croquis visible y un plano de orientacién
general en cada piso.

b. No existe croquis 0 mapa en todos los pisos pero
alguien daria informacion.

c. No existe croquis y nadie esta responsabilizado o
dispuesto a dar informacion al respecto.

16. SE HAN REALIZADO SIMULACROS

a. Un simulacro de evacuacion en el ultimo afio.

b. Una préactica parcial en el Ultimo afio.
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ASPECTO A EVALUAR

PUNTAJE
OBTENIDO

c. Ningun simulacro o practica reciente.

A|B|C

17. LOS OCUPANTES PATICIPARIAN EN EL
SIMULACRO

a. De forma seria y desinteresada.

b. De forma indiferente y desentendida o burlona.

c. Predispuesta y negativa.

18. EL SISTEMA CONTRA INCENDIO

a. Es funcional y fue aprobado en el Gltimo afio. 4.0
b. Dificilmente podria funcionar.

c. Se sabe que no funciona 0 no existe.

19. LOS EXTINTORES PARA INCENDIO

a. Estan ubicados en las &reas criticas. 4.0

b. Existen pero no en cantidad suficiente.

c. Se descargaron, se perdieron 0 nunca existieron.

20. LAS RUTAS DE EVACUACION SON

a. Antideslizantes y seguras en todo el recorrido.

2.0

b. Con obst4culos y tramos resbalosos.

c. Altamente resbalosa, utilizada como bodegas o
intransitable en algunos tramos.

21. LA RUTA PRINCIPAL DE EVACUACION

a. Tiene ruta alterna Optima y conocida.

b. No posee ninguna ruta alterna o no se conoce.

22. LAS RUTAS DE CIRCULACION

a. En general las rutas de acceso y circulacion de los
trabajadores y visitantes son amplias y seguras.

2.0

b. En algun punto de las rutas no se circula con facilidad
por falta de espacio u obstaculos al paso.

c. En general las rutas y areas de circulacién son
congestionadas y de dificil uso.

23. LAS PUERTAS DE SALIDA DE LA EMPRESA

a. Las puertas cumplen con las medidas minimas
reglamentarias y de uso de cerraduras de seguridad.

b. Solo algunas puertas permiten una salida rapida y
poseen cerraduras de seguridad.

2.0

c. Ninguna puerta es lo suficientemente amplia o brinda
garantias para salida segura.

24. EL PLAN DE EVACUACION

a. Se han determinado previamente por parte del personal
del edificio los aspectos basicos a poner en practica en
caso de una evacuacion.
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ASPECTO A EVALUAR

PUNTAJE
OBTENIDO

A | B

C

b. Solo algunos empleados conocen sobre normas de
evacuacion o han tenido en cuenta aspectos al respecto.

c. Ningun empleado en el edificio conoce sobre medidas

estrategias o planes al respecto.

de evacuacion y no se han desarrollado hasta el momento

25. ESTRUCTURA Y TIPO DE CONSTRUCCION

a. La estructura del edificio se soporta en estructuras de
concreto y no presenta ningun deterioro en paredes,
columnas, techos o aditamentos internos.

4.0

hace pensar en dafos estructurales.

b. Presenta deterioro observable en paredes y techos que

c. La estructura no posee cimentacion ni soportes de
concreto y presenta deterioros estructurales observables
en progreso durante los Ultimos 6 meses.

FUENTE: Andlisis de Vulnerabilidad. Montes Sergio.2009.

3.3.3 CALIFICACION DEL NIVEL DE VULNERABILIDAD

Los resultados obtenidos se registran en la siguiente tabla:

Tabla N° 15: Nivel de vulnerabilidad

TIPO DE NUMERO DE FACTOR

RESPUESTA | RESPUESTAS | MULTIPLICADOR

TOTAL

A 6 4.0

24

B 4 2.0

8

C 15 0.4

6

TOTAL

38

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

Segun el analisis de vulnerabilidad la edificacion corresponde al puntaje entre

0-50, por lo tanto se encuentra en nivel de Vulnerabilidad Alta.
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4. DISENO E IMPLEMENTACION DEL PLAN DE EMERGENCIAS

4.1 ESTABLECIMIENTO DE MEDIDAS DE CONTROL DEL RIESGO

Teniendo en cuenta cada una de las situaciones de riesgo identificadas y
evaluadas, se plantean las siguientes acciones tendientes a minimizar el grado de
peligrosidad y la vulnerabilidad de cada uno de ellas:

Tabla N° 16: Medidas correctivas para intervenir, controlar o mitigar riesgos

RIESGOS
IMPORTANTES A MEDIDAS CORRECTIVAS
INTERVENIR
CAIDAS DE Crear un orden o acopio para las estructuras

OBJETOS PESADOS | metalicas y objetos pesados.

Crear y mantener un ambiente de orden y de
limpieza en la empresa, depositar las estopas en
un recipiente metalico, colocarles abrazaderas a
los cilindros de gases comprimidos.

INCENDIOS Y
EXPLOSIONES

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

4.2 ESQUEMA ORGANIZACIONAL DEL PLAN DE EMERGENCIAS

Se recomienda en el caso de la empresa motobombas y equipos industriales
petroleros, establecer un sistema de organizacion para emergencias en todos los
niveles que asegure la efectividad del Plan de Emergencia que haya sido
dispuesto, en dicho esquema de organizacion deben comprometerse todos los
empleados, contratistas y terceros, comenzando desde la alta gerencia, para
garantizar una accion eficaz y coordinada ante una situacién de emergencia.
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Figura 1. Organigrama del Comité de Emergencias

DIRECTOR DE EMERGENCIAS

|

COMITE DE EMERGENCIAS

GRUPO DE APOYO
Cruz Roja, Bomberos, G
Policia, Defensa Civil
v
CONTROL DE PRIMEROS AUXILIOS EVACUACION,
INCENDIOS RESCATE Y CONTROL

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

4.2.1 ADMINISTRACION DEL PLAN DE EMERGENCIAS

Esta fase implica el disefio, aprobacion, actualizacion y auditoria del plan.

A continuacion se presenta la siguiente tabla:
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Tabla N° 17: Responsable de la administraciéon del Plan de Emergencias

ACTIVIDADES A
NIVELES DESARROLLAR RESPONSABLE
Definicion de politicas,
| alcances, contenidos y | Méaximo nivel jerarquico de la
presupuestos del Plan | compafia.
de Emergencias.
Auditoria del plan, Administrador del Plan de
coordinacion de comité, | gmergencias o Director General
acciones entre los de Emergencias. Se debe tener
I d:ferent%s ryyeles pI'eI en cuenta que esta funcion la
plan'y administracion debe desarrollar el que tenga mas
de los recursos experiencia en la administracion
aS|gnados_aI Plan de de emergencias y no el de mayor
Emergencias. rango o cargo.
Disefio, implementacién Comité de Emergencias (son las
11l y actualizacion del Plan personas que deciden qué hacer
de Emergencias. en una emergencia).
Operacion del plan y |Jefe de Emergencias. No puede
maximo nivel de Jefe de |ser el jefe de brigada porque el
v Emergencias. Decision |Jefe de Emergencias no se debe
estratégica en caso de involucrar en la emergencia, hace
emergencia. parte del comando del incidente.

FUENTE: Guia para la elaboracion de planes de emergencias. Emergencias Bta. D.C. 2008

41



Tabla N° 18: Niveles de una emergencia

JIUEL L NIVEL 2 Emerl\”g/nEcLiaSen el PIIEL
NIVELES Acontecimiento 9 Emergencia
, Alerta area de la
fuerade lo comun S general
ubicacién
Evaluacion del area .
) . Lesiones y
Seguridad local cerca de la Lesiones y fallecimientos
Tratamiento menor escena. fallecimientos S
. de primeros auxilios. |Las lesiones (individuales y (individuales y
Lesionesy ' multiples).

Fallecimientos

No presenta una
amenaza. No se
requiere un apoyo.

requieren cuidados
del Comité de
Emergencias y ser

multiples). Personal
de apoyo para los
trabajadores de

Personal de apoyo
que no es de la

Accion de enviados a un emergencias. e’T‘bﬁTesa y par? €l
proteccion hospital, publico general.
Impacto considerable
Liberacion en el en areas
Impactos Area de sensibilidad | agua. Impacto Area ambientalmente | ambientalmente
ambientales no ambiental. potencial en un area |sensible impactada. |sensibles. Impacto
ambientalmente en el habitat y los
sensible. recursos naturales.
Interrupcion menor .
i Impacto considerable
para el sistema. Paro | Afecta las Impacto considerable | en las operaciones
Estado de la de la instalacion. operaciones de la Fi . S P '
Instalacion Sistemas instalacion y de la en las operaciones. ; e requiere una
. S impieza a largo
operacionales de ubicacion. |
instalacion. plazo.
Disposicion

Areay ubicacion

Puede ser visible

En un area poblada o
cerca de esta. Se

Causa un impacto en
una vasta area
geogréfica. Causa
impacto en la

prohibitiva en la
estructura principal
del grupo de la

geografica desde los limites de | involucran los poblacién. Se poblacion impactada
la instalacion. medios. ; (carreteras,
involucran los . .
: ferrocarriles, vias de
medios.
agua, etc.).
Bienes . - .
Cantidad Liberacion Escenario del peor
requerida Liberacion menor de | Liberacién reportable, con la caso de
Vv ? material. No es reportable. ayuda de los medios |acontecimientoy
0 l!”?e” y reportable. externos. descarga.
toxicidad

Activacion minima

Se activa totalmente
el Comité de
Emergencias. Se
activa parcialmente

Se activa el sistema
de emergencia de la

Las agencias y
grupos de apoyo
externos responden
y asumen el control

Capacidad de del Com|te_ de la bngada de compaiiia, se activa de las operaciones.
respuestay Emergencias. seguridad y Se mantiene el
- o el apoyo externo. .
acciones evacuacion. Los sistema ante
guias estan emergencias hasta
pendientes. gue esté controlada.

FUENTE: Guia para la elaboracion de planes de emergencias. Emergencias Bta. D.C. 2008
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OPERACION DE EMERGENCIAS: esta fase implica como tal, la
operacionalizacion e implementacion del Plan de Emergencia en busca de una
respuesta inmediata y eficaz, esta a cargo del jefe de la emergencia, el jefe de la
brigada y los brigadistas.

4.3 FUNCIONES BASICAS DE LA ORGANIZACION (DE EMERGENCIA)

El siguiente es un modelo de organizacion para emergencias, el cual puede
adoptarse total o parcialmente de acuerdo con la situacion particular de cada
entidad, con el nivel de complejidad de los riesgos que se maneje y con los
recursos disponibles.

4.3.1 DIRECCION GENERAL DE EMERGENCIAS

Es responsable por coordinar y tomar las decisiones necesarias para la
administracion de las emergencias (antes, durante y después) para todo el
conjunto de la empresa, asegurando los medios administrativos, técnicos y
logisticos necesarios para su implementacion, mantenimiento y puesta en préactica.

La Direccion General de Emergencias esta a cargo LUIS ALEXANDER GOMEZ
TELLEZ
4.3.2 COMITE DE EMERGENCIAS

Son las personas responsables de la preparacion de la logistica y atencién de la
emergencia en la empresa. Esta conformado por:

Coordinador de informacién o asuntos publicos

Se encarga de dar la toda la informacion a los medios de comunicacion publica
(prensa, radio y television) sobre la situacion de emergencia que se presenta en la
empresa, de acuerdo con la informacién oficial reportada por el PMU, con el objeto
de garantizar la difusion veraz de los hechos.

El coordinador de informacién para la empresa motobombas y equipos industriales
petroleros es: ALEJANDRO MILLAN
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Coordinador de seguridad fisica

Es el encargado de coordinar todas las actividades relacionadas con la seguridad
fisica de la empresa, la salida del personal evacuado y el ingreso y salida de los
grupos de apoyo externos.

El Coordinador de seguridad es FABIAN TELLEZ

Coordinador de bienestar

Su funcién es coordinar las actividades para garantizar la prestacion de los
servicios de salud a las personas lesionadas (instalacion de Modulo de
Estabilizacion y Clasificacion de Heridos MECH y remision de pacientes), la
comunicacién con sus familiares y la recuperacion fisica de las personas que
participan en la emergencia (zonas de descanso, hidratacion, alimentacion, etc.).

El cargo principal esta asignado a JULIAN RODRIGUEZ

Coordinador grupo de logistica

Su funcién es suministrar los servicios de iluminacién y agua en los gabinetes
contra incendio y controlar los riesgos asociados con la emergencia (red de gas,
desenergizacion de equipos, retiro de elementos combustibles, dafios de
estructuras y demas).

La persona asignada como principal es JULIAN RODRIGUEZ

Coordinadores de evacuacion

Son responsables de las acciones encaminadas a la proteccion de las personas y
bienes de su area en caso de emergencia y de dirigir la evacuaciéon de todas las
personas presentes en su area.

Los Coordinadores de evacuacion estan disponibles durante la jornada laboral y

delegardn sus funciones a personas suplentes en caso de su ausencia. Ver
anexo 3.
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4.3.3 JEFE DE EMERGENCIAS

Es responsable de coordinar operativamente el desarrollo del Plan de Emergencia,
asumiendo el proceso de ejecucion (administracion) de las actividades
enmarcadas en el presente documento en sus diferentes fases: antes, durante y
después.

Principal: COORDINADOR HSE (Laura Pérez)

Suplente: DIRECTOR DE EMERGENCIAS (Luis Alexander Gobmez)

4.3.4 JEFE DE BRIGADA

Su funcion es garantizar el funcionamiento de los diferentes grupos de trabajo de
la brigada industrial, de acuerdo con el tipo de emergencia.

El Jefe de Brigada sera elegido de acuerdo a sus conocimientos, destrezas y
capacidad para el manejo de grupo, mediante la aplicacion de un examen tedrico-
practico sobre situaciones de emergencia. JULIAN RODRIGUEZ.

4.3.5 BRIGADA EMPRESARIAL

Su Funcion principal es intervenir operativamente en el control de la emergencia,
adelantando principalmente las actividades de extincién de incendios y rescate y
primeros auxilios.

Las funciones antes, durante y después de una emergencia se encuentran
definidas en el Anexo No. 1

4.3.6 TRABAJADORES, CONTRATISTAS, ESTUDIANTES EN PRACTICA Y
VISITANTES

Su funcion principal es participar activamente en la implementacion del Plan de

Emergencia que la empresa motobombas y equipos industriales petroleros ha
establecido para proteger la vida de las personas, sus productos e instalaciones.
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Cdédigo: PON-HSE-4.4.1

PROCEDIMIENTO DE :
MEE TRABAJO SEGURO CON | Version: 0

PULIDORA Fecha de realizacién:
Febrero 2013

4.4 PROCEDIMIENTOS OPERATIVOS NORMALIZADOS (PON)

Los Procedimientos Operativos Normalizados se basan en las tareas criticas que
se llevan a cabo en la empresa, las cuales implican trabajo con pulidora, torno,
esmeril, taladro fresador, equipos de soldadura y equipos de oxicorte que pueden
ocasionar explosiones, incendios, quemaduras y heridas al personal implicado.

CONTROL DE MODIFICACIONES

CONTROL DE MODIFICACIONES Y REVISIONES

DESCRIPCION NUMERAL FECHA

CONTROL DE EMISION
ELABORADO POR: REVISADO POR: APROBADO POR:
Firma: Firma: Firma:
Nombre: Nombre: Nombre:
Cargo: Cargo: Cargo:
Fecha: Fecha: Fecha:

Este procedimiento es propiedad de MOTOBOMBAS Y EQUIPOS
INDUSTRIALES PETROLEROS, su contenido es confidencial y no podra ser
reproducido parcial o totalmente en ningin medio sin previa autorizacion y
aprobacion del gerente.
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IVIEST

PROCEDIMIENTO DE
TRABAJO SEGURO CON
PULIDORA

Cdédigo: PON-HSE-4.4.1

Version: 0

Fecha de realizacion:
Febrero 2013

1. OBJETIVO: Identificar y establecer y difundir los instructivos y normas de
seguridad que se deben de tener en cuenta en el momento de realizar trabajos

con Pulidora.

2. ALCANCE: De obligatorio cumplimiento para todo el personal Operativo de

MOTOBOMBAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES PETROLEROS, en

todas las

tareas relacionadas con trabajos en caliente con Pulidora.

3. RESPONSABLES: Administrativos y operarios.

4. ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL NECESARIOS PARA
TRABAJAR CON PULIDORA

ELEMENTO ACTIVIDADES CONDICION
Trabajos con riesgo de |Protegiendo ojos y cara de
Careta proyeccién de posible proyeccion de
particulas. particulas.
Trabajos con posible
Guantes de |exposicion a piezas o
. g . De cuero o vagqueta
seguridad | superficies calientes y
filosas
Trabajos.gle pulido : Desechables y/o de cambio
Tapabocas |,generacion de material eriodico
particulado b
Ropa camisa _ _ Proteglfando la penetracion
Pulido de piezas de particulas en brazos y
manga larga
partes expuestas.
Botas de | Posible caida de objetos
i : ) Con puntera de acero
seguridad | o piezas pulidas
Trabajos de pulido de .
. . : ) Comodos y de uso
Tapa oidos | piezas, funcionamiento
: permanente
de pulidora.

5. DEFINICIONES

Trabajos en caliente: Cualquier actividad que produzca llama abierta o chispa o

gue desprenda calor.

Pulidora: Motor eléctrico al que colocandole los pafios o fieltros se utiliza para

pulir las piezas.
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Pulir: limpieza de piezas y retiro de material sobrante o particulas

Piezas: Parte de maquina o equipo

6. PELIGROS GENERALES DE LA ACTIVIDAD - POSIBLES CAUSAS -

CONSECUENCIAS

6.1 Trabajo con Pulidoras

manipulacion de
cargas y retiro de
piezas

Actos inseguros

PELIGRO CAUSA CONSECUENCIA CONTROL
Levantamiento y
movimientos Dafios en la espalda N
Capacitacion y
bruscos en el Formay peso de entrenamiento
momento de la carga Lesiones de

consideracioén a nivel
lumbar

periodico en higiene
postural.

Proyeccion de
particulas

Ausencia de
barreras,
funcionamiento
normal de equipo

Dafio en piel,
lesiones en partes del
cuerpo expuesta

Uso de gafas de
careta para pulir

Contactos con
partes eléctricas

Conexiones y
cableado
destapado,
contacto directo
con la persona

Choque eléctrico

Mantenimiento
preventivo a equipos

Inspeccion de
maquinas antes de su
uso.

Ruido exagerado

Friccion de
partes y piezas
de maquina

Dolor de cabeza,
sordera

Sordera a exposicion
prolongada

Mantenimiento a
maquina

Uso de proteccion
auditiva.

Levantamiento y/o
transporte de

Volumen de

Atrapamientos,
Golpes en

Uso de ayudas

movimiento.
(disco pulidora)

maquinay las
piezas.

piezas . . mecéanicas, como
pieza extremidades S
inferiores gatos hidraulicos.
Friccion de
Contacto con ) Uso de guantes de
: : partes y piezas Quemaduras
piezas calientes de maguina carnaza largo.
Ubicacién adecuada
Maquinaria en Friccion entre la Cortaduras de los equipos a pulir

amputaciones.

0 posiciones que
permitan trabajar sin
peligro.
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7. CONSIGNAS DE SEGURIDAD

7.1 Durante el trabajo con Pulidora:

No levantar piezas manualmente que superen el peso de 25 Kg o que por su
forma pueda ser incomoda al subir a la mesa o soporte.

Se debe revisar el cableado y parte eléctrica de la pulidora.

Revisién de carcaza y estado fisico de equipo antes de encenderlo.

El equipo debe estar conectado al voltaje requerido.

Revisién del ajuste de disco en pulidora.

Nunca use discos con fisuras o en mal estado.

Uso de soportes y/o mesas para el apoyo de piezas a pulir.

Mantenga el cableado en lugares seguros, alejado de pasillos o &reas de paso
de peatones.

Uso permanente de careta, guantes y tapa oidos permanentemente durante la
actividad.

Una vez ubicada la pieza y encendida la maquina, mantener las manos
retiradas de la parte de movimentacion de la maquina.

Mantener el area libre de material combustible.

Uso de barrera o mampara metélica.

No deje piezas en el piso cerca de la maquina, siempre deben estar sobre
mesas 0 soportes.

Cuando la maquina se encuentre dafiada o fuera de funcionamiento se debe
reportar al supervisor o jefe de planta y sefializar el equipo.

Una vez terminada la actividad retire el material sobrante del area o lugar de
trabajo.
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8. PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO

8.1 PROCEDIMIENTO DE TRABAJO CON PULIDORA

1. INSPECCION DE LA PULIDORA

Todas las maquinas y equipos deben ser inspeccionados antes de su uso:
Revision de cableado

Guardas

Ajuste y/o cambio de disco
Estado fisico en general

2. LEVANTAMIENTO DE PIEZA AL AREA DE DESARROLLO DE
ACTIVIDAD

o Cuando la pieza se va a levantar entre varias personas se debe: situarse
frente a la carga con los pies firmes, doblando las piernas y manteniendo la
espalda recta; levante la carga coordinadamente con el resto de las personas.

« Cuando se realiza con diferenciales, evalué el peso y use la que soportara
ese peso, luego asegure la carga, aléjese de la carga y del eje de rotacion de la
misma y proceda al izaje.

« Evite exponer las manos una vez se proceda a pulir la pieza realice la
actividad de la misma forma como realiz6 el izaje, en forma coordinada.

o Asegure la carga una vez se encuentre en el soporte o0 mesa, con prensas y
cadenas ajustables.

3. TRABAJO CON PULIDORA

e cumpla con las recomendaciones de seguridad anteriormente mencionadas.
Una vez asegurada la pieza en el soporte o mesa, proceda a ubicar el
cableado y herramientas a utilizar.

Ajuste o cambie el disco dependiendo del estado en el que se encuentre.
Proceda a conectar el equipo en el voltaje requerido y enciéndalo.

Inicie la actividad de pulido.

Espere que el disco del equipo haya parado su movimiento para el cambio
del disco si lo requiere.
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Este procedimiento es

propiedad de MOTOBOMBAS Y EQUIPOS
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reproducido parcial o totalmente en ningin medio sin previa autorizacién y

aprobacion del gerente.
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1. OBJETIVO:
Establecer y difundir los procedimientos y normas de seguridad que se deben de
tener en cuenta en el momento de realizar trabajos con soldadura.

2. ALCANCE:
De obligatorio cumplimiento para todo el personal Operativo de MOTOBOMBAS Y
EQUIPOS que realice labores de soldadura.

3. RESPONSABLES:
Administrativos y operarios.

4. DEFINICIONES:

Soldadura: Es un proceso de fabricacion en donde se realiza la unién de dos
materiales, a traveés de la fusion, en la cual las piezas son soldadas fundiendo
ambas y agregando un material de relleno fundido (metal o plastico).

Soldadura por arco eléctrico: Es el proceso en el que la energia necesaria par la
fundicion, se obtiene por medio del calor producido por un arco eléctrico que se
forma en el espacio o entrehierro comprendido entre la pieza a soldar y una varilla
gue sirve como electrodo. Por lo general el electrodo también provee el material
de aporte, el que con el arco eléctrico se funde, depositdndose entre las piezas a
unir.

Soldadura Mig: (Metal Inerte Gas) Es un proceso de soldadura al arco, donde la
fusién se produce por calentamiento con un arco entre un electrodo de metal de
aporte continuo y la pieza, donde la proteccién del arco se obtiene de un gas
suministrado en forma externa, el cual protege de la contaminacion atmosférica y
ayuda a estabilizar el arco.

Soldadura TIG: (Tungsten Inert Gas) se caracteriza por el empleo de un
electrodo permanente de tungsteno. Dada la elevada resistencia a la temperatura
del tungsteno (funde a 3410 °C), acompafada de la proteccion del gas, la punta
del electrodo apenas se desgasta tras un uso prolongado. Los gases mas
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utilizados para la proteccién del arco en esta soldadura son el argon y el helio, o
mezclas de ambos.

5. ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL NECESARIOS PARA
TRABAJAR CON EQUIPOS DE SOLDADURA

Tabla: EPP necesarios para realizar la tarea

ELEMENTO ACTIVIDADES CONDICION
, Trabajos de movimiento Protegle_r'1d0 la
camisa manga | 4. oo o sonorte proyeccion de
larga b P y particulas en
soldadura
brazos.
Botas_de Levantamiento de piezay | Con puntera de
seguridad . .
caida de escoria acero
para soldador
chaqueta y Trabajos con el uso de Con correas
mangas de :
soldadura ajustables
carnaza
Careta para Trabajos con el uso de Con vidrio-filtro
soldador soldadura en careta
Trabajos de movimiento
Guantes de : L
de piezas y superficies Largos
carnaza .
calientes
. Trabajos realizados en Cbémodos y de
Tapa oidos . .
ambiente de trabajo uso permanente
Mascarilla Trabajos de soldadura Con filtro

6. NORMAS DE SEGURIDAD PARA DURANTE LAS LABORES DE
SOLDADURA

Durante el trabajo con Soldadura

e Es obligatorio el uso de sefializacion de seguridad siempre que se vaya a
intervenir en los equipos; tales como, letreros de Equipo en
Mantenimiento o Zona de soldadura.
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No deje en funcionamiento el equipo sin la atencion del operador

Antes de trabajar un equipo 0 maquinaria realice una revision preliminar,
verificando niveles de combustible y adecuado funcionamiento

El trabajador del equipo de soldadura debe poner en practica todas las
normas de seguridad y procedimiento del manejo del mismo.

Evitar movimientos accidentales.

No se deben manipular equipos / vehiculos sin previa autorizacion del
responsable.

No se debe fumar en el area de trabajo.

No se debe realizar trabajos en estado de embriaguez o bajo efectos de
sustancias nocivas.

No levantar piezas al banco de trabajo, que superen el peso de 25 Kg. o
gque por su forma pueda ser incomoda al subir al equipo.

En caso de usar ayudas mecdnicas para el levantamiento de la pieza se
debe inspeccionar su correcto funcionamiento, cuando la ayuda sea
humana la actividad debe realizarse coordinadamente.

Inspeccionar cilindros de oxigeno y acetileno previamente antes de su uso
(revision de valvulas, fugas y conexiones).

Uso permanente de gafas, guantes de vaqueta largos, peto y mangas de
carnaza, careta para soldador con filtro.

Se debe usar la dotacion completa (pantalon y camisa de trabajo), para
evitar golpes de esquirlas o viruta en los brazos durante toda la jornada
laboral.

El area de trabajo debe estar libre o aislada de grasas, aceites y
combustibles.

Las mangueras de los equipos de oxicorte deben tener las valvulas para
evitar retroceso de llama a los cilindros.
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Se debe tener en el area un extintor multipropésito

En caso de conato de incendio la persona debe tener conocimiento en la
manipulacion de extintor y el mecanismo de extincién del mismo.

Los cilindros de acetileno y gases utilizados para la soldadura deben estar
sujetos con cadenas a estructuras fijas, para el transporte de los mismos
se debe utilizar una carro transportador o carretilas y deben ser
transportados en posicion vertical.

Antes de encender la llama, compruebe que las conexiones de la manguera
estan hechas correctamente.

No se deben usar fésforos para encender los sopletes, se deben usar
encendedores de friccion.

No se deberd apagar un soplete, hasta tanto no se hayan cerrado las
valvulas de acetileno o combustibles.

No deje piezas en el piso cerca de la maquina, siempre deben estar sobre
mesas 0 soportes.

Cuando la maquina se encuentre daflada o fuera de funcionamiento se
debe reportar al supervisor o jefe de planta y sefializar el equipo.

Tener la instruccién apropiada y calificada para la operacion de equipos de
soldadura.

Debe mantener en buen estado de higiene y seguridad su sitio de trabajo.

7. PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO

1.

INSPECCION DEL EQUIPO DE SOLDADURA

Todas las maquinas y equipos deben ser inspeccionados antes de su uso:

Sistema eléctrico
Soldadura
Equipo eléctrico
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2.

ELECCION DEL SISTEMA DE LEVANTAMIENTO DE CARGA O PIEZA
Y UBICACION EN EL SITIO

Cuando la pieza se va a levantar entre varias personas se debe: situarse frente
a la carga con los pies firmes, doblando las piernas y manteniendo la espalda
recta; levante la carga coordinadamente con el resto de trabajadores.

3.

EJECUCION DE LA TAREA

Si la tarea se realiza de manera no rutinaria y esta representa un peligro o
se puede presentar una emergencia, se procedera a desarrollar permisos
de trabajo (permiso de trabajo para trabajo en caliente) y se disefiara la
lista de verificacion para tal caso. A menos que la labor sea una actividad
rutinaria se procedera a realizar un analisis de riesgos del trabajo.

Para la tarea a desarrollar, soldadura, se realizara un ATS (Andlisis de
trabajo seguro) antes de comenzar a soldar. ldentificando los riesgos
asociados a la labor desempeiiada.

Una vez hecho el ATS se tomaran las medidas necesarias para controlar
los potenciales peligros o factores de riesgo encontrados en el ATS o lista
de verificacion del permiso de trabajo.

Se aislara la zona donde se va soldar para evitar la igniciéon de cualquier
material combustible o sustancias inflamables manejadas dentro de la
empresa.

Los cilindros deben alejarse por lo menos 15 metros del trabajador.

El trabajador que solda debe utilizar los elementos de protecciéon personal
para el riesgo al cual se enfrenta.

Los cilindros de oxigeno deben estar alejado de cualquier sustancia
altamente combustible especialmente de grasas y aceites. Estos cilindros
de oxigeno se separan de los otros cilindros con material combustible como
acetileno y otros gases combustibles manejados en las instalaciones.

Durante la labor se debe tener el lugar limpio y ordenado para evitar caidas
0 accidentes con cables o basuras.
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La basura debe recogerse antes de iniciar la labor y colocarse en las
canecas respectivas.

Se debe tener pleno conocimiento del lugar donde estan ubicados los
extintores.

57




Cdédigo: PON-HSE-4.4.3
PROCEDIMIENTO DE _
MEE TRABAJO SEGURO CON Version: 0

OXICORTE Fecha de realizacién:
Febrero 2013

CONTROL DE MODIFICACIONES

CONTROL DE MODIFICACIONES Y REVISIONES

DESCRIPCION NUMERAL FECHA

CONTROL DE EMISION

ELABORADO POR: REVISADO POR: APROBADO POR:
Firma: Firma: Firma:
Nombre: Nombre: Nombre:
Cargo: Cargo: Cargo:
Fecha: Fecha: Fecha:

Este procedimiento es propiedad de MOTOBOMBAS Y EQUIPOS
INDUSTRIALES PETROLEROS, su contenido es confidencial y no podra ser
reproducido parcial o totalmente en ningin medio sin previa autorizacién y
aprobacion del gerente.
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1. OBJETIVO:
Describir las normas generales de seguridad para la realizacion de trabajos con el
uso de equipos de oxicorte.

2. ALCANCE:
El presente instructivo describe el procedimiento de trabajo para realizar de
manera segura las labores de corte y uso de equipos de oxicorte.

3. RESPONSABLES:
Administrativos y operarios.

4. DEFINICIONES:

Oxicorte: es una técnica auxiliar a la soldadura, que se utiliza para la preparacion
de los bordes de las piezas a soldar cuando son de espesor considerable, y para
realizar el corte de chapas, barras de acero al carbono de baja aleacion u otros
elementos ferrosos.

5. ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL NECESARIOS PARA
TRABAJAR CON EQUIPOS DE OXICORTE

ELEMENTO ACTIVIDADES CONDICION

Protegiendo la
penetracion de particulas
en brazos.

Ropa camisa | Trabajos de movimiento de pieza
manga larga |a soporte y corte de pieza

Trabajos que emanen particulas
Tapabocas pequefas en el momento de
general alguna corte

Desechables o de cambio
periédico

Botas de . . .
) Levantamiento de pieza y caida
seguridad para d : Con puntera de acero
e escoria
soldador
Trabajos de corte con L
Monogafas - . Con proteccion cerrada
proyeccion de particulas
Trabajos de movimiento de
Guantes , o . De carnaza
piezas y superficies calientes
Tapa oidos Trabajos realizados en ambiente | Comodos y de uso

de trabajo permanente
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. NORMAS DE SEGURIDAD TRABAJOS CON EL USO DE OXICORTE

No levantar piezas al soporte o0 mesa de apoyo que superen el peso de 25 Kg.
En caso de usar ayudas mecanicas para el levantamiento de la pieza se debe
inspeccionar su correcto funcionamiento, cuando la ayuda sea humana la

actividad debe realizarse coordinadamente.

Inspeccionar cilindros de oxigeno y gas previamente antes de su uso (revision
de valvulas, boquillas, posibles fugas y conexiones).

Se debe revisar el equipo en general y las presiones

Uso permanente de gafas, guantes, peto, careta para soldador con filtro.
El area de trabajo debe estar libre de grasas, aceites y combustibles.

Se debe tener en el area un extintor multipropdsito

En caso de conato de incendio la persona debe tener conocimiento en la
manipulacion de extintor y extincion del mismo.

Los cilindros de acetileno y gases utilizados para el corte deben estar sujetos
con cadenas a estructuras fijas, para el transporte de los mismos se debe
utilizar una carro transportador o carretillas y deben ser transportados en
posicion vertical.

Antes de encender la llama, compruebe que las conexiones de la manguera
estan hechas correctamente.

No abandone el area de trabajo una vez encendido el equipo de oxicorte.

No deje piezas en el piso cerca de la maquina, siempre deben estar sobre
mesas 0 soportes.

Cuando la maquina se encuentre dafiada o fuera de funcionamiento se debe
reportar al supervisor o jefe de planta y sefalizar el equipo.
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7. PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO
1. INSPECCION DEL EQUIPO DE OXICORTE

Todas las maquinas y equipos deben ser inspeccionados antes de su uso:

Cilindros

Mangueras
Conexiones y valvulas
Presiones

Area a intervenir

2. PUESTO DE TRABAJO

e Las mangueras hay que colocarlas en lugares adecuados. No deben
colgarse de las valvulas de las botellas ni de los manorreductores.

e Los sopletes conectados a las botellas no deben guardarse dentro de
armarios, cajones cerrados u otros lugares no ventilados.

e En los puestos de trabajo fijos deben existir elementos adecuados para
colgar el soplete.

e En las proximidades del lugar de trabajo, debera colocarse de forma visible
una pancarta con las normas de seguridad para soldadura y oxicorte.

3. MANGUERAS (CONDUCCION FLEXIBLE DE GOMA)

e Las mangueras deben encontrarse en perfecto estado de conservacion
para admitir la presibn maxima de trabajo para las que han sido disefiadas.

e Todas las uniones de mangueras, deben estar fijjadas mediante
abrazaderas de manera que impidan la desconexién accidental.

4. CONEXION
Todas las conexiones deben estar bien acopladas, que no presenten fugas. (La

comprobacién se debe hacer mediante solucion jabonosa neutra, NUNCA CON
LLAMA.)
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5. ELECCION DEL SISTEMA DE LEVANTAMIENTO DE CARGA O PIEZA
Y UBICACION EN SITIO

« Cuando la pieza se va a levantar entre varias personas se debe: situarse
frente a la carga con los pies firmes, doblando las piernas y manteniendo
la espalda recta; levante la carga coordinadamente con el resto de
personas.

« Evite exponer las manos una vez la pieza se este instalando en la mesa o
soporte de trabajo.

6. EQUIPO DE OXICORTE:

Se prohibe tener las botellas expuestas al sol, tanto en el acopio como
durante su utilizacion.

Las botellas o cilindros de acetileno deben utilizarse estando en posicion
vertical. Las de oxigeno pueden estar tumbadas, pero procurando que la
boca quede algo levantada.

Para evitar de accidentes por confusion de los gases, las botellas siempre
se utilizardn en posicién vertical. Debe vigilarse la posible existencia de
fugas de mangueras, grifos o sopletes, pero sin emplear nunca para ello
una llama, sino mechero o chispa, o sumergirlas en el interior de un
recipiente con agua.

Durante la ejecucién de un corte hay que tener precaucion de que al
desprenderse el trozo cortado no exista la posibilidad de caer en un lugar
inadecuado, es decir, sobre personas y/o materiales.

Al terminar el trabajo, deben cerrarse perfectamente las botellas mediante
la llave que a tal efecto posee, no utilizar herramientas como alicates o
tenazas que, aparte de no ser totalmente efectivas, estropean el vastago de
cierre. Las mangueras se recogeran en carretes circulares. Queda
expresamente prohibido: Dejar directamente en el suelo los mecheros.
Tender de forma desordenada las mangueras de gases por los forjados. Se
recomienda unir entre si las gomas mediante cinta adhesiva.
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7. SOPLETE

e El soplete debe trabajar correctamente a las presiones de trabajo y
caudales indicados por el suministrador. La presién de trabajo de oxigeno
viene indicada en la lanza, boquilla o instrucciones de manejo del soplete,
asi como los espesores de soldaduras o corte.

e Las valvulas del soplete deben encontrarse en perfecto estado, permitiendo
su facil maniobra.

e Los pasos de las boquillas deben estar en perfecto estado. Para su
limpieza utilizar los escariadores adecuados a fin de no dafar las boquillas.
Las boquillas deben guardarse en lugares protegidos de la suciedad y de
los golpes.
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DESCRIPCION NUMERAL FECHA

CONTROL DE EMISION
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Fecha: Fecha: Fecha:

Este procedimiento es propiedad de MOTOBOMBAS Y EQUIPOS
INDUSTRIALES PETROLEROS, su contenido es confidencial y no podra ser
reproducido parcial o totalmente en ningin medio sin previa autorizacion y
aprobacion del gerente.
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1. OBJETIVO:

El propdsito de este procedimiento es establecer y difundir los procedimientos,
normas de seguridad que se deben de tener en cuenta en el momento de realizar
trabajos con tornos.

2. ALCANCE:
De obligatorio cumplimiento para todo el personal Operativo de MOTOBOMBAS Y
EQUIPOS INDUSTRIALES PETROLEROS que realice labores con el torno.

3. RESPONSABLES:
Administrativos y operativos.

4. DEFINICIONES:

Mecanizado: Es un proceso de fabricacibn que comprende un conjunto
de operaciones de conformacion de piezas mediante la eliminacién de material, ya
sea por arranque de viruta o por abrasion.

5. ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL NECESARIOS PARA
TRABAJAR CON EQUIPOS DE TORNO (MECANIZADO)

Tabla: EPP necesarios para realizar la tarea
ELEMENTO ACTIVIDADES CONDICION

Protegiendo
Trabajos de movimiento |la proyeccion

Camisa manga

de pieza a soporte y de particulas
larga . .
mecanizado de viruta en
los brazos.
Botas de Levantamiento de pieza |Con puntera
seguridad y caida de viruta de acero
Lentes de Trabajos con el uso del |Lentes en
Seguridad torno Policarbonato
. Trabajos realizados en Comodos y
Tapa oidos : . de uso
ambiente de trabajo
permanente

Mascarilla Trabajos de Mecanizado | Con filtro
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6. NORMAS DE SEGURIDAD PARA DURANTE LAS LABORES DEL TORNO
Durante el trabajo con el Torno (Mecanizado)

e Es obligatorio el uso de sefalizacion preventiva de seguridad indicando la
labor a realizar primordialmente en el uso de EPP.

e No deje el torno en funcionamiento sin la atencion del operador,
principalmente en modo automatico.

e Antes de trabajar un equipo 0 maquinaria realice una revision preliminar,
verificando niveles de aceite y adecuado funcionamiento eléctrico.

e El trabajador del equipo de Mecanizado debe poner en practica todas las
normas de seguridad y procedimiento del manejo del mismo.

e Evitar movimientos bruscos que pueden ocasionar accidentes.

e No se deben manipular equipos / vehiculos sin previa autorizacién del
responsable o persona calificada para su uso.

e No se debe fumar en el area de trabajo.

e No se debe realizar trabajos en estado de embriaguez o bajo efectos de
sustancias nocivas.

¢ No levantar piezas de la bancada, que superen el peso de 25 Kg o que por
su forma pueda ser incomoda para subir al equipo.

e En caso de usar ayudas mecanicas para el levantamiento de la pieza se
debe inspeccionar su correcto funcionamiento, cuando la ayuda sea
humana la actividad debe realizarse coordinadamente.

e Uso permanente de gafas, guantes de vaqueta y respirador industrial
sencillo.

e Se debe usar la dotacién completa (pantalén y camisa de trabajo), para

evitar golpes de esquirlas o viruta en los brazos durante toda la jornada
laboral.
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e El area de trabajo debe estar libre o aislada de grasas, aceites y
combustibles.

e Se debe contar en el area un extintor ABC 6 multiproposito.

e En caso de conato de incendio la persona debe tener conocimiento en la
manipulacion de extintor y el mecanismo de extincion del mismo.

e No deje piezas en el piso cerca de la maquina, siempre deben estar sobre
mesas 0 soportes.

e Cuando la maquina se encuentre daflada o fuera de funcionamiento se
debe reportar al supervisor o jefe de planta y sefalizar el equipo.

e Tener la instruccién apropiada y calificada para la operacion de equipos de
mecanizado o torno.

e Debe mantener en buen estado de orden y aseo su sitio de trabajo.

7. PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO
1. INSPECCION DEL EQUIPO DE MECANIZADO
Todas las maquinas y equipos deben ser inspeccionados antes de su uso:

e Sistema eléctrico
e Mecanizado o Torno.
e Equipo eléctrico

2. ELECCION DEL SISTEMA DE LEVANTAMIENTO DE CARGA O PIEZA
Y UBICACION EN EL SITIO

Cuando la pieza se va a levantar y supera los 25 kls. Se debe hacer entre
varias personas se deben: situarse frente a la carga con los pies firmes,
doblando las piernas y manteniendo la espalda recta; levante la carga
coordinadamente con el resto de trabajadores.
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EJECUCION DE LA TAREA

La tarea se realiza de manera rutinaria y esta representa un peligro o se
puede presentar una emergencia, se procedera a desarrollar permisos de
trabajo (permiso de trabajo para trabajo en caliente) y se disefara la lista de
verificacion para tal caso.

Para la tarea a desarrollar de Mecanizado, se realizara un ATS (Andlisis de
trabajo seguro) antes de comenzar a Tornear. ldentificando los riesgos
asociados a labor desempefada.

Una vez hecho el ATS se tomaran las medidas necesarias para controlar
los potenciales peligros o factores de riesgo encontrados en el ATS o lista
de verificacion del permiso de trabajo.

El trabajador que solda debe utilizar los elementos de proteccién personal
para el riesgo al cual se enfrenta.

Durante la labor se debe mantener el lugar limpio y ordenado para evitar
caidas o accidentes con cables o viruta.

La viruta debe recogerse antes de iniciar la labor y colocarse en la caneca
respectiva para su disposicion final.

Se debe tener pleno conocimiento del lugar donde estan ubicados los
extintores mas proximos a los tornos.

No se debe dejar la llave de la copa dentro de la copa, ya que puede
ocasionar un accidente grave.

Mientras se realice el mecanizado de las piezas, se debe mantener revision
visual de la pieza hasta que la maquina se detenga, en especial en
automatico.

Antes y después de terminar la jornada laboral, realizar un mantenimiento
preventivo a la bancada, para retirar la viruta del dia.
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Fecha de realizacioén:

1. OBJETIVO

Identificar y establecer y difundir los procedimientos y normas de seguridad
gue se deben de tener en cuenta en el momento de realizar trabajos con el

uso de Esmeril.

2. ALCANCE

De obligatorio cumplimiento para
MOTOBOMBAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES PETROLEROS, en todas la
tareas relacionadas con trabajos con equipos de Esmerilar (trabajos en

caliente).

3. RESPONSABLES

Administrativos y operativos.

4. ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL NECESARIOS PARA

TRABAJAR CON EL ESMERIL

todo el personal

Operativo de

ELEMENTO ACTIVIDADES CONDICION
Trabajos con riesgo Protegiendo ojos y cara
Careta de proyeccion de de posible proyeccioén de
particulas. particulas.
Ropa de Proteglengo la
. , : . penetracion de
Trabajo camisa Pulido de piezas .
particulas en brazos y
manga larga
partes expuestas.
Trabajo§ 'de pulido, Desechables y/o de
Tapabocas generacion de ) o
) . cambio periédico
material particulado
Trabajos con posible
Guantes de exposicion a piezas o
: . . De cuero o vaqueta
seguridad superficies calientes
y filosas
Botas de L_evantamlento de
: pieza y ajuste de las Con puntera de acero
seguridad . .
mismas a maquina
Trabajos de pulido
. de piezas, Cdémodos y de uso
Tapa oidos : ,
funcionamiento del permanente
esmeril
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5. DEFINICIONES:

Esmeril: Roca constituida de corindon granular muy fino, y magnetita que
resulta del metamorfismo de una bauxita ferruginosa

Pulir: limpieza de piezas y retiro de material sobrante o particulas

6. PELIGROS GENERALES DE LA ACTIVIDAD - POSIBLES CAUSAS -
CONSECUENCIAS

6.1 Trabajo con Esmeril

PELIGRO

CAUSA

CONSECUENCIA

CONTROL

Proyeccion de
particulas

Ausencia de barreras,
funcionamiento
normal de equipo

Dario en piel,
lesiones en partes
del cuerpo expuesta

Uso de gafas de careta
para esmerilar

Contactos con

Conexiones y
cableado destapado,

Mantenimiento preventivo a
equipos

partes . Choque eléctrico . .
P contacto directo con Inspeccion de maquinas
eléctricas
la persona antes de su uso.
Dolor de cabeza,
Ruido "y sordera . .
Friccion de partes y Mantenimiento a maquina
exagerado . : Sordera a g L
piezas de maquina e Uso de proteccion auditiva.
exposicion
prolongada
Levantamiento . Uso de ayudas mecanicas,
Atrapamientos, PN
y/o transporte como gatos hidraulicos etc.
: , Golpes en A
de piezas Volumen de pieza . Capacitaciones y charlas
extremidades AR
S de conscientizacién para no
inferiores

cometer actos inseguros

7. CONSIGNAS DE SEGURIDAD

7.1 Durante el trabajo con Esmeril:

pueda ser incomoda al subir al equipo.

Se deben revisar las partes eléctricas del esmeril.
Revision de carcaza y estado fisico de equipo antes de encenderlo.

No levantar piezas que superen el peso de 25 Kg o que por su forma

71




Cédigo: PON-HSE-4.4.5

PROCEDIMIENTO DE _
MEE TRABAJO SEGURO CON Version: 0

Febrero 2013

ESMERIL Fecha de realizacion:

El equipo debe estar conectado al voltaje requerido.

Uso de soportes y/o mesas para el apoyo de piezas a esmerilar.
Mantenga el cableado en lugares seguros, alejado de pasillos o areas de
paso de peatones.

Uso permanente de careta, guantes y tapa oidos permanentemente
durante la actividad.

Una vez ubicada la pieza y encendida la maquina, mantener las manos
retiradas de la parte de movimentacion de la maquina.

Mantener el area libre de material combustible.

No deje piezas en el piso cerca de la maquina, siempre deben estar
sobre mesas o soportes.

Cuando la maquina se encuentre dafiada o fuera de funcionamiento se

debe reportar al supervisor o jefe de planta y sefializar el equipo.

Una vez terminada la actividad retire el material sobrante del area o lugar

de trabajo.

8. PROCEDIMIENTO DE TRABAJO

8.1 PROCEDIMIENTO DE TRABAJO CON ESMERIL

INSPECCION DEL ESMERIL

Todas las maquinas y equipos deben ser inspeccionados antes de su uso:

Revision de cableado
Guardas

Esmeril

Estado fisico

8.2 LEVANTAMIENTO DE PIEZA AL AREA DE DESARROLLO DE
ACTIVIDAD

Cuando la pieza se va a levantar entre varias personas se debe: situarse
frente a la carga con los pies firmes, doblando las piernas y
manteniendo la espalda recta; levante la carga coordinadamente con el
resto de las personas.

Cuando se realiza con diferenciales, evalué el peso y use la que
soportara ese peso, luego asegure la carga, aléjese de la carga y del eje
de rotacion de la misma y proceda al izaje.
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Evite exponer las manos una vez se proceda ubicar la pieza en el soporte
0 mesa, realice la actividad de la misma forma como realizo el izaje, en

forma coordinada.

Asegure la carga una vez se encuentre en el soporte 0 mesa, con

prensas y cadenas ajustables.

. TRABAJO CON ESMERIL

Una vez asegurada la pieza en el soporte o0 mesa, proceda a ubicar el

cableado y herramientas a utilizar.

Proceda a conectar el equipo en el voltaje requerido y enciéndalo.

Inicie la actividad de pulido con esmeril.

Espere que el equipo haya parado su movimiento y cumpla con las
recomendaciones de seguridad anteriormente mencionadas.
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1. OBJETIVO:

Identificar y establecer y difundir los procedimientos y normas de seguridad que se
deben de tener en cuenta en el momento de realizar trabajos con Taladro

Fresador.

2. ALCANCE:

De obligatorio cumplimiento para todo el personal Operativo de MOTOBOMBAS Y
EQUIPOS INDUSTRIALES PETROLEROS, en todas la tareas relacionadas con

trabajos con equipos de Taladro Fresador.

3. RESPONSABLES:
Administrativos y operativos.

4. ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

ELEMENTO ACTIVIDADES CONDICION
: : Protegiendo ojos de
Trabajos con riesgo de ) >
Gafas i . posible proyeccion de
proyeccion de particulas. .
particulas.
Ropa camisa iendo |
manga larga | Trabajos de movimiento de Proteg|er_1, 0'a
. . : penetracion de
ajusta en los |pieza a maquina ]
~ particulas en brazos.
pufos.
Botas de Levantamiento _de piezay
: ajuste de las mismas a Con puntera de acero
seguridad .
maquina
Trabajos de perforaciéon de .
. . : : Comodos y de uso
Tapa oidos piezas, funcionamiento del
permanente
taladro fresador.
Guantes de T_rabajos de_ perfo_ramon de Comodos y de uso
piezas, funcionamiento del
Vaqueta permanente
taladro fresador.

5. DEFINICIONES:

Taladro Fresador: Maquina taladrada que permite trabajar con piezas grandes
mediante el manejo de un brazo soporte en posicion sobre la pieza de trabajo.
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6. PELIGROS GENERALES DE

CONSECUENCIAS

6.1 Trabajo con Taladro

LA ACTIVIDAD - POSIBLES CAUSAS -

PELIGRO CAUSA CONSECUENCIA CONTROL
Uso de ayuda
Levantamiento mecanica,
Falta de ayudas | Desgarres y montacargas

de carga o pieza

. mecanicas dolores lumbares | hidraulico, ayuda
a maquina
de personal para
izaje de pieza.
Ausencia de
barreras
SN f
. funcionamiento ~ , Uso d.e garas d?
Proyeccién de normal de Dafio en piel, seguridad, disefio
particulas equipo lesiones en piel de barrera para
) magquina
Velocidad q
dada a torno
Ruido Friccion de Dolor de cabeza, | Mantenimiento a
partes y piezas | sordera maquina
exagerado ) .
de maquina, falta de Uso de proteccion
desajuste concentracion auditiva.

Retiro de pieza
con maquina en
movimiento

Partes y piezas | Atrapamientos,
en movimiento | amputaciones

Instalar paradas
de emergencia en
maquina
Capacitaciones y
charlas de
conscientizacion
para no cometer
actos inseguros

Contactos con
partes eléctricas

Conexiones y
cableado
destapado, Choque eléctrico
contacto directo
con la persona

Mantenimiento
preventivo a
equipos
Inspeccion de
maquinas antes
de su uso.
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7. CONSIGNAS DE SEGURIDAD

7.1 Durante el trabajo en el Taladro Fresador:

e Uso permanente de gafas, guantes y tapa oidos permanentemente durante la
actividad.

e Evitar usar ropas sueltas, que puedan generar atropamientos en la maquina

¢ Realizar inspecciones preoperacionales.

¢ No levantar piezas al taladro que superen el peso de 25 Kg o que por su forma
pueda ser incomoda al subir al equipo.

e En caso de usar ayudas mecanicas para el levantamiento de la pieza se debe
inspeccionar su correcto funcionamiento, cuando la ayuda sea humana la
actividad debe realizarse coordinadamente.

e Una vez ubicada la pieza y encendida la maquina, mantener las manos y
cuerpo retirado de la maquina.

e Instalar barrera metalica frente a maquina para evitar la proyeccion de
particulas a personas de la planta.

e No abandonar el area de trabajo, cuando la maquina se encuentre en
funcionamiento

e Se debe esperar a que el movimiento del taladro haya terminado para apagar
o tomar la pieza, esto evitara posibles dafios a la maquina o atropamientos.

e No deje piezas en el piso cerca de la maquina, siempre deben estar sobre
mesas 0 soportes.

e Cuando la maquina se encuentre dafiada o fuera de funcionamiento se debe
reportar al supervisor o jefe de planta y sefalizar el equipo debe ser
sefalizada.

e EIl operador debe conocer el correcto funcionamiento del taladro y de las
herramientas de trabajo.

8. PROCEDIMIENTOS DE TRABJO
8.1 PROCEDIMIENTO DE TRABAJO CON TALADRO FRESADOR
SELECCION DEL TIPO DE TALADRO FRESADOR.

La seleccidon del tipo de taladro a utilizar se debe realizar en funcion de los
siguientes puntos.

. Tipo de pieza

o Tamafo de la pieza
. Espacio con que se cuenta
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INSPECCION DEL TALADRO FRESADOR

Todas las maquinas y equipos deben ser inspeccionados antes de su uso:

Sistema eléctrico

Sistema mecanico

Partes en movimiento

Carcaza en general

Sistema hidraulico (engrace de maquina)

9. ELECCION DEL SISTEMA DE LEVANTAMIENTO DE CARGA O PIEZA

Y UBICACION EN SITIO

o Cuando la pieza se va a levantar entre varias personas se debe: situarse
frente a la carga con los pies firmes, doblando las piernas y manteniendo la
espalda recta; levante la carga coordinadamente con el resto de personas.

« Cuando se realiza con diferenciales, evalué el peso y use la que soportara
ese peso, luego asegure la carga, aléjese de la carga y del eje de rotacion de la

misma y proceda al izaje.

o Evite exponer las manos una vez se proceda ubicar la pieza en el taladro,
realice la actividad de la misma forma como realizé el izaje, en forma coordinada.

10. TRABAJO CON TALADRO FRESADOR

e« Una vez asegurada la pieza en la maquina proceda al uso del taladro
siempre y cuando las recomendaciones de seguridad anteriormente descritas

se hayan implementado.

e Retire la pieza una vez la maquina haya parado completamente y usando

guantes de Vaqueta.
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4.5 CONFORMACION DE LA BRIGADA DE EMERGENCIA EMPRESARIAL

4.5.1 CONCEPTO

La Brigada de Emergencia Empresarial es el grupo de trabajadores organizados,
entrenados y equipados para identificar las condiciones de riesgo que puedan
generar emergencias y desarrollar acciones de prevencion de las mismas.
Cuentan con preparacion para actuar adecuadamente, mitigar los efectos y
atender las emergencias en su etapa inicial.

4.5.2 TIPOS DE BRIGADAS

Existen tres tipos basicos de brigadas de emergencia que podrian tenerse en
cuenta:

e Incipiente. Conformada por personal voluntario que ha sido contratado por la
empresa para cualquier otra actividad (oficinistas, operarios, personal
administrativo, etc.) y que en el momento de requerirse, conforman la brigada y
actlan segun los procedimientos planteados por la empresa.

e Estructurada. Conformada por personal contratado exclusivamente para
desarrollar labores inherentes a la brigada de emergencia y de manera
permanente. Deben actuar de acuerdo con los procedimientos planteados por
la empresa mientras llegan los organismos de socorro. Hace referencia a los
cuerpos de bomberos industriales, este tipo de brigadas se conforman debido
al alto riesgo de la empresa.

¢ Mixta. Es la union de los dos tipos anteriores. Normalmente la brigada basa su
trabajo en personal contratado para tal fin y se refuerza con el personal
voluntario, segun las necesidades.

Por lo anterior y segun la condiciones de riesgos, necesidades, recursos y
posibilidades de la empresa motobombas y equipos industriales petroleros, se
recomienda formar una Brigada de Emergencia Empresarial de tipo (incipiente,
estructurada, mixta), que actuara como primera linea de accion ejecutando a
cabalidad las funciones asignadas. Su intervencion sera hasta el momento en que
lleguen los organismos de socorro, a menos que se establezca algo diferente.
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4.5.3 PERFIL DEL BRIGADISTA

Para la conformacion de las brigadas se debe tener en cuenta que los brigadistas
tengan las siguientes caracteristicas:

e Ser voluntarios.

e Representar a todas las areas y turnos.

e Tener permanencia dentro de la empresa motobombas y equipos industriales
petroleros (tener en cuenta el tipo de contrato y la labor que realiza).

e Liderazgo que permita la participacion y creatividad de otros integrantes.

e Conocimiento de la empresa motobombas y equipos industriales petroleros y
SUS procesos.

e Estabilidad emocional en situaciones de crisis.

e Buen estado fisico y de salud.

En los niveles directivos de la brigada, ademas de las anteriores caracteristicas
deben ser personas que tengan:

Nivel jerarquico.

Capacidad de toma de decisiones.

Criterio.

Don de mando.

Certificacion y evaluacion de conocimiento del Plan de Emergencia.

4.5.4 NUMERO DE INTEGRANTES DE LA BRIGADA

Son diversas las teorias acerca de la cantidad de personas que deben integrar
una brigada de emergencia, a continuacion mencionamos la que se asemeja mas
a la necesidad de la empresa:

Teoria del 10% - 20%: dice que en las instituciones que tienen poca poblacion
flotante, los brigadistas deben ser el 10% de los trabajadores y que en aquellas
instituciones donde la poblacion flotante es alta (teatros, centros comerciales,
colegios, universidades, hospitales, etc.), la brigada debe estar compuesta por el
20% del total de los trabajadores.

Teoria del evento, personas por procedimiento y turnos: dice que para
conformar una brigada que sea realmente efectiva, se debe determinar el nimero
de brigadistas de acuerdo con el siguiente procedimiento:
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a. ldentifique el evento (situacion de emergencia) que se espera que deba

enfrentar la brigada.

Defina una estrategia para enfrentar dicho evento.

Establezca unos objetivos operacionales para la maniobra de respuesta.

Disefie el procedimiento adecuado para realizar la operacion.

Divida el procedimiento en operaciones especificas.

Cuantifigue el mayor niumero de personas necesarias para ejecutar en algun

momento acciones que sean simultaneas.

g. Multiplique el mayor niamero de personas necesarias para un margen de
seguridad representativo del ausentismo o rotacion del personal.

h. Multiplique el nUmero obtenido por el nimero de turnos.

~0oo0C

FORMULA PARA DEFINIR EL NUMERO DE BRIGADISTAS

Numero de brigadistas = Personas necesarias para el evento mayor X 100
Margen de seguridad aplicado X numero de turnos

FUENTE: CICR. Organizacion para emergencias. 2003

Numero de brigadistas = 8 Personas x 100 = 4 Brigadistas
100 x 2
Cualquiera de las dos teorias se puede utilizar en las empresas, sin embargo, se
recomienda analizar los siguientes aspectos antes de definir el namero de
brigadistas:

e Los recursos disponibles y necesarios.

e Los riesgos existentes.

e La factibilidad técnica y operativa de cada opcién de brigada.

e La politica de administracion de riesgos que tenga la empresa motobombas y
equipos industriales petroleros. Se controlaran los riesgos directamente por la
empresa, se pagara a entidades de socorro por dicho control, se asumiran los
riesgos, se contratara una poliza de seguros, etc.

Por lo anterior para la empresa motobombas y equipos industriales petroleros, el
namero minimo a conformar la brigada debe ser de 4 Brigadistas. No obstante,
se debe tener en cuenta que a mayor nimero de personal entrenado para la
atencion y prevencién de emergencias, mayor sera la respuesta para enfrentar la
materializacion de la emergencia.
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4.5.5 DEFINICION DE FUNCIONES DE LOS MIEMBROS DE LA BRIGADA

JEFE DE BRIGADA

e De acuerdo con la magnitud de la emergencia, activa el plan para emergencia.

e Indaga sobre el tipo y caracteristicas de la emergencia.

e Coordina las decisiones y acciones extraordinarias no contempladas para el
control efectivo de la emergencia.

e Es el responsable de mantener el nimero de brigadistas de acuerdo con las
necesidades de cubrimiento de la empresa motobombas y equipos industriales
petroleros.

e Es el responsables de las acciones encaminadas a la proteccion de las
personas y bienes en caso de emergencia.

e Coordina la intervencion de los grupos operativos de emergencia.

e Coordina la participacion del personal operativo de emergencia, en las
actividades de capacitacion y entrenamiento que se programen.

¢ Mantiene actualizado el listado del personal que labora en la empresa.

¢ Obtiene el apoyo de todo el grupo, en caso de ser una emergencia localizada.

e Vela porque el personal de la brigada esté operando de acuerdo con los
procedimientos establecidos y tenga a la mano todos los implementos
necesarios para el control de la emergencia.

e Dirige a las personas para que sigan las instrucciones impartidas por los
brigadistas.

BRIGADISTAS

e Estan preparados para intervenir en cualquier emergencia incipiente que se
presente en la empresa motobombas y equipos industriales petroleros,
especialmente en su area de trabajo, cumpliendo las funciones asignadas.

e Deben conocer los riesgos generales y particulares que se presentan en los
diferentes sitios y actividades que se desarrollan en el area en que laboran y
ademas deben conocer los riesgos, a nivel general, de toda la empresa.

¢ Informan al jefe de brigada sobre las posibles situaciones que constituyan un
riesgo y/o afecten los mecanismos de proteccion.

¢ Verifican que los riesgos se eliminen o solucionen adecuadamente.

e Conocen la existencia y uso correcto de los mecanismos de proteccion
disponibles en la empresa motobombas y equipos industriales petroleros.
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4.5.6 PLAN DE FORMACION

La capacitacion y el entrenamiento que tenga una brigada de emergencia son
fundamentales para lograr éxito frente a situaciones emergencia. Para esto se
contara con entidades especializadas como la Cruz Roja Colombiana, los
Bomberos, Comités de ayuda mutua del sector, etc.

Capacitacion general: todos los integrantes de la brigada reciben la misma
capacitacion basica, solo hay diferencia en cuanto al campo operativo
dependiendo de la actividad que van a desarrollar; permitiendo que entre los
diferentes grupos haya unidad de conocimientos y que muy facilmente se
puedan apoyar segun las necesidades. Sin embargo, segun los recursos y las
politicas de la empresa motobombas y equipos industriales petroleros, el grupo
podra tener una capacitacion demasiado elemental, lo cual dificulta la atencién
adecuada de la situacién de emergencia.

Capacitacion especifica por grupo de respuesta: la capacitacion que reciben
los integrantes de la brigada depende directamente del grupo de trabajo al que
se encuentren asignados, de esta manera, los brigadistas del grupo de
primeros auxilios o el grupo contra incendios, solo se capacitan en su
respectivo tema. Asi se asegura que la capacitacion que recibe cada brigadista
sea un poco mas profunda, por lo tanto, los integrantes de los diferentes
grupos no podran apoyarse entre si por cuanto no tienen los conocimientos en
los otros temas.

Contenidos de capacitacion: todos los integrantes de la brigada recibiran la
misma capacitacion basica, la cual debe desarrollar entre otros los siguientes
temas, con intensidad minima de:

v' Organizacion para emergencias 4 horas
v Liderazgo y administracion 6 horas
v Primeros auxilios 16 horas
v' Evacuacion 8 horas
v Contra incendio basico 8 horas
v Actuacion especifica de la empresa 10 horas
v' Comando de incidentes 20 horas
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La capacitacién recibida debe tener un desarrollo tedrico—practico para asegurar
su adecuada formacién.*

4.5.2 RELACION DEL PERSONAL QUE CONFORMA LA BRIGADA

La brigada empresarial de emergencias de la empresa motobombas y equipos
industriales petroleros esta compuesta por (indicar el nimero de brigadistas y
relacionar los nombres de los integrantes). Ver ANEXO No. 2

4.6 PLAN DE EVACUACION

4.6.1 DEFINICION

Conjunto de acciones y procedimientos tendientes a que las personas
amenazadas por un peligro protejan su vida e integridad fisica, mediante el
desplazamiento hasta lugares de menos riesgo.

4.6.2 CARACTERISTICAS DEL PLAN DE EVACUACION
El plan de evacuacién debe ser:

Escrito, para que permanezca.

Aprobado para que se institucionalice.

Publicado para que todos lo conozcan.

Enviado a todos los miembros de la empresa motobombas y equipos
industriales petroleros.

e Practicado para saber como actuar frente a una emergencia.

4.6.3 COMPONENTES DEL PLAN DE EVACUACION

Su objetivo es disefar estrategias que permitan la movilizacion de los ocupantes
de las instalaciones de la empresa motobombas y equipos industriales petroleros
a un lugar seguro, con el minimo de riesgos en el momento de su desplazamiento,
lo cual se logra al:

! CICR Colombia.2003. Organizacién para emergencias, brigada de emergencias. Bogota D.C. 41-44p
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Identificar las rutas de evacuacion.

Calcular el tiempo de evacuacion para cada ruta.
Identificar el tiempo minimo en evacuar.
Identificar los puntos de encuentro.

Recomendar la sefializacion de emergencias.

4.6.3.1 IDENTIFICACION DE LAS SALIDAS DE EMERGENCIA

La empresa motobombas y equipos industriales petroleros cuenta con las
siguientes salidas de emergencia:

Una ubicada en la bodega (primer piso) y la otra ubicada salida de emergencias,
gue es para la oficina (segundo piso).

4.6.3.2 RESPONSABLES

La persona de la empresa motobombas y equipos industriales petroleros,
encargada de evacuar el personal se encuentra en el Anexo No. 3, Listado de
coordinadores de evacuacion.

4.6.3.3 CARACTERISTICAS DE LOS PUNTOS DE ENCUENTRO

e Punto de encuentro 1.el punto de encuentro es un parque ubicado en la carrera
69C con Av. Boyaca.

e Punto de encuentro 2.el punto de encuentro alterno queda ubicado en la
carrera 69 con calle 68 1.

e Area de estacionamiento vehicular.

4.6.3.4 IDENTIFICACION DE LAS RUTAS DE EVACUACION
Las rutas de evacuacion se han identificado de acuerdo a los niveles y areas de la

empresa motobombas y equipos industriales petroleros vy tienen las siguientes
caracteristicas:
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Tabla N° 19: Rutas de evacuacion

AREA DESCRIPCION DE RUTAS

Rutas con una salida amplia, la
Operativa ruta es amplia de igual manera,
pero presenta algunos obstaculos.

La ruta de evacuacibn es sin
obstaculos y hay que bajar por las
escaleras y en cuanto a la salida
cumple con las medidas minimas.

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

Administrativa

4.6.3.5 ALARMAS

En este punto se debe concretar cuales son los diferentes cédigos de alarmas,
como también la ubicacion de las mismas, para que sea conocida por todos los
miembros de la organizacion.

De igual forma se deben especificar los tipos (cuantos y duracion) de sonidos, con
sus correspondientes significados, por ejemplo:

El sistema de comunicacion de sucursal de la empresa motobombas y equipos
industriales petroleros es a través de pitos. El sistema de alarma es sonoro, por lo
tanto se utilizardn unos cédigos de sonidos y pausas para dar las instrucciones
correspondientes, como se presenta a continuacion:

e Un pito (sostenido y prolongado) = Situacion de emergencia, situacion de
alerta para los funcionarios, estar atento a las instrucciones de la brigada.

e Dos pitos (sostenidos y prolongados) = Preparacion y alerta para evacuar,
apagar los equipos, recoger las llaves y documentos personales.

e Tres pitos = Evacuacion inmediata.

4.6.3.6 CALCULO DEL TIEMPO TOTAL DE EVACUACION

Es el tiempo estipulado de salida, del total de personas de una edificacion al punto
de encuentro, se calcula de acuerdo con la siguiente férmula:
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FORMULA PARA CALCULAR EL TIEMPO TOTAL DE EVACUACION

TS=_N + D
AxK \Y
S Tiempo de salida en segundos

Numero de personas por evacuar
Ancho de salida en metros
Constante experimental (1.3 personas /m X seq)
Distancia total de recorrido por evacuacion, en metros (mas lejana)
Velocidad de desplazamiento (0.6 m/seq)

<OX>»Z

FUENTE: Planes de Emergencias — Colombia. Mancera Seguridad LTDA.

Aplicando la férmula anterior a las condiciones de la empresa motobombas y
equipos industriales petroleros, se obtendran los siguientes datos:

Tabla N° 20: Tiempos de evacuacion

AREA N | A(m) | K (Personas/m x Sg) | D (m) |V (m/Sg) | TS (Sg)
Operativa 1 1,1 1,3 14 0,6 24,033
Administrativa| 8 5 1,3 18 0,6 31,231

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

4.6.3.7 SENALIZACION

A continuacién se indican algunos requisitos para la sefalizacién, que se deben
tener en cuenta al instalarla (NORMA ICONTEC 1700):

e Todas las salidas y rutas por recorrer deben ser claramente visibles o
indicadas de tal manera que todos los ocupantes de la edificacion, visitantes y
otros, puedan encontrar rapidamente la direccién o sentido de escape desde
cualquier punto.

e Cada trayecto de escape se debe disponer y sefalizar completamente, de tal
forma que la via a un sitio seguro sea inequivoca y que no dé lugar a posibles
confusiones que puedan llevar a las personas que intentan escapar del fuego
en cualquier emergencia a espacios ciegos o de mayor peligro.

e Todo signo requerido como sefializacion de una via de escape se localizara y
tendra las dimensiones, color distintivo y disefio adecuado, de tal forma que
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sea claramente visible; debera preverse el contraste con decoraciones,
interiores u otros. Los colores recomendados para la sefializacion son el rojo
para las salidas de evacuacion y verde con blanco para indicar las rutas hacia
dichas salidas.

La palabra SALIDA u otra sefalizacion similar, debera acompafarse de una
flecha que indique la direccion de recorrido para que se pueda reconocer
inmediatamente.

Todo elemento de proteccion contra incendios deberd estar sefializado
adecuadamente e indicando la informacién requerida.

La sefializacion de las escaleras debera indicar claramente las rutas de
evacuacion.

En lugares oscuros, debe contarse con sefalizacion foto luminiscente que
indique las vias que llevan a la salida de emergencia.

4.6.3.8 LUGARES A SENALIZAR

ACCESO A LA SALIDA: en todos los pasillos, especialmente en los cambios
de direccién o intersecciones, se debe indicar el sentido de la salida.

PUERTAS DE SALIDA: todas las puertas que dan acceso a las escaleras de
salida en cada piso o area, deberan estar sefializadas.

PASILLOS: los pasillos deberan tener flechas direccionales que indiquen la
ruta que hay que seguir para llegar a la salida.

NO SALIDA: cualquier puerta que dé ingreso a areas peligrosas o que pueda
inducir a confusiébn y ocasionar una desviacion riesgosa de la ruta de
evacuacion, deberéa sefalizarse con el simbolo de NO SALIDA.

INTERIOR DE LA ESCALERA: se debe indicar la identificacion de la escalera,
puntos iniciales y finales que comunica, nimero del piso correspondiente, etc.

4.6.3.9 COMUNICACIONES

Los miembros de la brigada deben contar con mecanismos que permitan
establecer una comunicacion rapida y eficaz en caso de una emergencia en
cualquier parte de la empresa, para poder establecer los mecanismos de
intervencién mas oportunos.
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Se debe establecer también un sistema de alarma que cubra todas las areas de la
empresa motobombas y equipos industriales petroleros, como también establecer
un cédigo sencillo para la sefial de alarma que permita alertar a las personas una
vez decidida la evacuacion de las instalaciones.

El sistema de comunicacion que estara para el control de las emergencias, sera
de intercomunicaciones entre los brigadistas lideres y el puesto de mando
unificado. La frecuencia a utilizar sera la comunicacion codificada para contar con
un eficaz envio y recepcién de la comunicacion al momento de controlar la
emergencia.

Todo brigadista debe portar el pito como alternativa independiente del sistema de
comunicaciones, en caso de que el sistema principal quede fuera de servicio.

4.6.3.10 PLANO DE EVACUACION
El plano de evacuacion se compone de 2 areas:

e Area Operativa
e Area Administrativa

Las cuales se presentan a continuacion con todas sus especificaciones para que
la evacuacién sea segura:
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PLANO DE EVACUACION
AREA OPERATIVA
(Figura 2)

CARRERA 69 A
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FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013
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PLANO DE EVACUACION
AREA ADMINISTRATIVA
(Figura 3)
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FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013




4.6.4. FASES DEL PROCESO DE EVACUACION

Primera Fase: detectar el peligro

Esta fase corresponde al tiempo transcurrido desde que se origina el peligro hasta
cuando alguien lo reconoce y comprende:

e Clase de Riesgo: la empresa motobombas y equipos industriales petroleros se
encuentra contemplada en riesgo V.
e Uso ytamafio de la edificacion.

e Dia y hora: una situacion de emergencia en las instalaciones puede
presentarse mas comunmente en horas laborables, aunque también podria
ocurrir en horas en que la edificacion se encuentre solo con el personal de
vigilancia.

Segunda Fase: alarma

Definida como el tiempo transcurrido desde el instante en que el peligro se detecta
hasta que se toma la decision de activar el Plan de Emergencias.

En esta fase es importante tener en cuenta que el tiempo dependera del
adiestramiento del personal. En lo posible, todo el personal debe tener los
conocimientos basicos para identificar los diferentes riesgos o en su defecto,
conocer la ubicacion de las personas que tengan esta capacidad, ellas seran
responsables de dar la voz de alarma.

Tercera Fase: preparacion de la evacuacion

Definida como el tiempo transcurrido desde el momento en que se comunica la
decision de evacuar (accion de alarma) hasta que empieza a salir la primera
persona. Para esto se debe tener en cuenta:

Verificar quiénes estan en el recinto.

Apagar los equipos con los cuales se esta trabajando.
Interrumpir el fluido eléctrico de los equipos.

Cerrar las puertas sin seguro.

Proteger valores, cuando sea posible.

Recordar las vias de evacuacion y el lugar de la reunién final.
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Cuarta Fase: salida del personal

Esta fase corresponde al tiempo transcurrido desde que sale la primera persona
de la edificacion hasta el momento en que sale la uUltima. El tiempo dependera de:

Distancia por recorrer.
Numero de personas por evacuar.
Capacidad de las vias.

4.6 SIMULACROS

Un simulacro es simular experimentalmente con un modelo de una hipotesis o un
conjunto de hipoétesis de trabajo cuyos objetivos son:

Evaluar, mejorar o actualizar el plan existente.

Detectar puntos débiles o fallas en la puesta en marcha del plan existente en la
empresa.

Identificar la capacidad de respuesta y el periodo de autonomia de la empresa
motobombas y equipos industriales petroleros, teniendo en cuenta el inventario
de recursos humanos y recursos técnicos disponibles.

Evaluar la habilidad del personal en el manejo de la situaciéon y complementar
Su entrenamiento.

Disminuir y optimizar el tiempo de respuesta ante una situacién de emergencia.

Promover la difusion del plan entre los empleados y prepararlos para afrontar
una situacion de emergencia.

Identificar las instituciones que pueden acudir a la empresa motobombas y
equipos industriales petroleros a brindar su apoyo en situaciones de
emergencia.

4.7.1 CLASIFICACION DE LOS SIMULACROS

Los simulacros pueden clasificarse en:

e Simulacros avisados o programados

Cuando los trabajadores de la empresa motobombas y equipos industriales
petroleros conocen la hora, fecha y lugar de la realizacion del simulacro.
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e Simulacros sorpresivos 0 no programados

Cuando los trabajadores no han sido informados de la actividad. No es
recomendable hacer simulacros sorpresivos sin haber realizado otros simulacros
con anterioridad. Existen también simulacros de reconocimiento, parciales y
totales.

Para realizar un simulacro se deben tener en cuenta tres fases:

e De planeacion de la actividad.

¢ De ejecucion.

e De evaluacion.

4.7.2 PLANEACION DE LA ACTIVIDAD
En esta fase hay que tener en cuenta lo siguiente (ANEXO No.4 Evaluacién del
Simulacro):

e La actividad que se va a realizar (de acuerdo con la priorizaciéon de los
riesgos).

e Los recursos humanos y recursos técnicos disponibles para la ejecucion de la
actividad.

e Las personas comprometidas en la realizacion de la actividad simulada, los
lesionados ficticios, los brigadistas, el personal administrativo necesario y los
observadores.

e El area de la empresa motobombas y equipos industriales petroleros
seleccionada, las rutas de evacuacion, los obstaculos, las escaleras, las
puertas de salida, los sistemas de alarma y comunicacion, las areas de
concentracion de los evacuados y las posibles areas de expansion.

e Lainstitucion de salud a donde se podrian remitir los lesionados, el sistema de
remision, de comunicacion y de transporte de lesionados.

e Elsistema de informacion a familiares de las posibles victimas.

e El mecanismo de evaluacion que se va a utilizar al finalizar el simulacro.

4.7.3 EJECUCION DE LA ACTIVIDAD

Es la fase en la que se requiere la mayor atencion y seriedad de parte de las
personas que participan, se sugiere dividirla en varias partes:

94



Reunion del comité organizador para realizar los ultimos ajustes a la actividad,
repasar los pasos por seguir y detectar inconvenientes o imprevistos.

Preparacion de los trabajadores que van a representar lesionados ficticios.
Supervision del area en donde va a suceder la emergencia ficticia.
Ubicacion de los observadores y confirmacion de sus actividades.
Declaracion de la alarma por la persona o personas designadas.

Difusion de la alarma por las personas designadas.

Comunicacion con las instituciones que prestan ayuda en situaciones de
emergencia.

Maniobras o actividades especificas tendientes al control inicial de la situacion
de riesgo que generd la emergencia, de acuerdo con lo planeado y con los
recursos disponibles.

Definicidon de la evacuacion y del tipo de evacuacion: total o parcial. Orden de
evacuacion, designacion del lugar de concentracion de los evacuados e
iniciacion de la evacuacion.

Concentracion de los lesionados ficticios en las zonas de seguridad
predeterminadas.

Instalacion del centro de atencién a los lesionados.

Clasificacion de los lesionados y definicion de remisiones a instituciones
hospitalarias, si es el caso.

Orden de finalizacion de la actividad por la persona designada para tal fin.

Concentracion de los participantes en un lugar predeterminado para la
evaluacion de la actividad.

4.7.4 EVALUACION DE LA ACTIVIDAD

Esta fase es especialmente importante para sacar conclusiones que sirvan de
base para realizar ajustes, corregir errores o resaltar aciertos en toda la actividad.

Llevar un orden para evaluar: area asignada, recursos disponibles, sefal de
alerta y alarma, etc., teniendo en cuenta el cumplimiento de las actividades
indicadas en la fase de ejecucion.

Pre disefiar formatos de evaluacion para ser diligenciados por cada
participante: lesionados, observadores, personal de atencion a evacuados, etc.
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e Tener en cuenta el nimero de personas que realizaron el simulacro y nimero
de personas que no evacuaron, para realizar posteriormente un seguimiento y
control sobre las mismas.

¢ Analizar el comportamiento que las personas tienen durante el simulacro.

e Establecer si las rutas de evacuacion funcionaron como estaba previsto y qué
fallas se presentaron.

e Evaluar el tiempo de la evacuacion y si fue optimo o no, de acuerdo con lo
planeado.

¢ Recopilar el material, analizarlo y sacar las conclusiones pertinentes, que seran
anexadas al Plan de Emergencias de la empresa motobombas y equipos
industriales petroleros.

e Publicar y difundir los resultados del simulacro entre todos los trabajadores, no
solo sefialando los errores, sino resaltando los aciertos. 2

(Ver INFORME DEL SIMULACRO DE EVACUACION en el Anexo No. 5)

% Fopae.2011. Guia para el desarrollo de simulacros. Alcaldia Mayor de Bta. Colombia. 43-46p
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5. ANALISIS DE RESULTADOS

El resultado mas relevante es como el personal acogié este proyecto y
coopero pese a que tienen tiempos de trabajo y se tenia que disponer de su
presencia, ademas de ello hicieron parte activa del trabajo en cuanto a los
simulacros y la conformacién de las brigadas todo esto dando como resultado
una conciencia de prevencion en el control de emergencias.

Con los resultados obtenidos se puede apreciar que al personal de la empresa
le falta un poco de entrenamiento con respecto a cdmo prevenir y controlar
una emergencia, generandose la necesidad de capacitarlos para crearles
conocimiento de la importancia de ese proceso y se animen a participar
activamente de su seguridad y la de sus comparieros. Este es un punto que se
corrige con la implementaciéon de los planes de emergencia y la debida
formacion, asi como la creacion de brigadistas comprometidos.

Debido a que la empresa presenta una vulnerabilidad alta es prioritario
implementar tanto aspectos fisicos como de capacitacion que haga que la
empresa sea menos vulnerable frente a una emergencia.

Ademas de ello se debe mejorar la probabilidad estimada — consecuencia
esperada para asi tener un riesgo controlado en las diferentes labores que se
desempefiian en la empresa motobombas y equipos industriales petroleros.
Vale resaltar que los sistemas de deteccion, alarma y extincidn para
emergencias son bastante conocidos, el personal conoce su utilidad vy
ubicacion, sobre todo aquellos presentes en el area operativa.

Todos los trabajadores deben saber los procedimientos de trabajo seguro de
sus tareas, para con ello tener personal que sepa lo que hace y lo haga bien,
ademas de ello tienen que conocer el manejo adecuado de las sustancias que
estan en su area de trabajo para asi tener una labor totalmente segura.

Se deben realizar mas y diferentes tipos de simulacros todo esto con el fin de
familiarizar a los trabajadores de como proceder adecuadamente, sin
improvisaciones y con el minimo de equivocaciones ante un evento que
presente algun grado de emergencia.
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CONCLUSIONES

Segun lo realizado en este trabajo se concluye lo siguiente:

El trabajo de elaboracidén del programa integral para la prevencion y el control
de emergencias para la empresa motobombas y equipos industriales petroleros
fue desarrollado dado que es una herramienta indispensable para el control de
eventos de emergencia, que establece responsabilidades, planes de accién,
normas y ofrece informacion acerca de los recursos disponibles, lo cual no se
habia documentado legitimamente hasta el momento.

Se deben respetar los niveles de responsabilidad dentro de la empresa, en caso
de una eventual emergencias, al igual que el protocolo establecido y demas
datos suministrados por el trabajo realizado, que ayudan a controlar y mejorar
los tiempos de respuesta ante emergencias.

La empresa no cuenta con mapas de rutas de evacuacion publicados en las
instalaciones, lo cual genera mayor probabilidad de accidentes y eventos
potenciales de emergencia.

Al realizar este proyecto se pudo notar que existen riesgos potenciales dentro
del ambito de la empresa que no han sido considerados nunca, estos se
incluyen y establecen en los procedimientos de trabajo seguro que se basan en
las tareas criticas que se llevan a cabo en la empresa.

El programa integral para la prevencion y el control de emergencias para la
empresa motobombas y equipos industriales petroleros es un proyecto que
estd comenzando a desarrollarse y funcionara en la medida que sea estudiando
e implementado correctamente poniendo en practica todo lo descrito alli.

Existe una gran cantidad de materiales peligrosos que pueden generar
accidentes y algunos de estos materiales no son manejados correctamente, por
lo que se convierte en un peligro potencial. Existe documentacion pertinente
para mejorar el manejo y control de dichas sustancias peligrosas en este
documento, sin embargo estos deben ser publicados y el personal debe ser
instruido respecto al manejo e identificacion de los materiales peligrosos con
los que tiene contacto.

En la empresa motobombas y equipos industriales petroleros no se realizan
periodicamente simulacros. Lo cual debe hacerse mas seguido para familiarizar
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al personal sobre el tema, por otro lado los simulacros deben ser de diferentes
tipos y emergencias planteadas, para asi tener unos trabajadores mas
capacitados a la hora de responder ante una emergencia.

Se debe mantener al dia el programa integral para la prevencion y el control de
emergencias y su respectiva documentacion que lo apoya, ya que es una
herramienta indispensable de seguridad, que puede salvar muchas vidas y las
instalaciones de la empresa ante un evento de cualquier categoria.

99



RECOMENDACIONES

Se recomienda a la empresa realizar los siguientes pasos con el fin de llevar a
cabo el ciclo de mejora continua:

e Mantener actualizado el programa integral para la prevencion y el control de
emergencias, publicando los cambios e informandolos oportunamente a todo el
personal involucrado.

e Empezar actividades y proyectos de mejora en lo referente al sistema de
emergencias de la empresa, a fin de garantizar que se pueda cumplir lo
planteado en este trabajo. Esto incluye, sobre todo, incursionar mas al personal
operativo en la prevencion y el control de emergencias.

e Acatar los niveles y responsabilidades establecidos dentro del programa en
caso de presentarse una emergencia, esto para actuar de la forma mas
adecuada posible.

e La parte directiva de la empresa debe programar charlas y cursos, en conjunto
con el personal, relativos al manejo de sistemas y equipos para el control de
emergencias, actuacion correcta, bases de rescate y salvamento, primeros
auxilios, control de incendios, materiales peligrosos, y todo los que se
considere pertinente.

¢ Realizar simulacros periédicamente para garantizar que el personal sepa como
proceder al presentarse una emergencia, todo esto llevado de la mano con una
buena capacitacion de los brigadistas y el personal en general de la empresa.
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GLOSARIO

ALARMA: sistema sonoro que permite avisar a la comunidad, inmediatamente se
accione, la presencia de un riesgo que pone en grave peligro sus vidas.

ALERTA: acciones especificas de respuesta frente a una emergencia.

AMENAZA: factor de origen natural que afecta a una comunidad ocasionando
lesiones a sus integrantes e instalaciones.

ANALISIS DE VULNERABILIDAD: es la medida o grado de debilidad de ser
afectado por amenazas o riesgos segun la frecuencia y severidad de los mismos.
La vulnerabilidad depende de varios factores, entre otros, la posibilidad de
ocurrencia del evento, la frecuencia de ocurrencia de este, los planes y programas
preventivos existentes y la posibilidad de programacion anual.

AYUDA INSTITUCIONAL: aquella prestada por las entidades publicas o privadas
de caracter comunitario, organizadas con el fin especifico de responder de oficio a
los desastres.

COMBUSTION: reaccion mediante la cual una sustancia denominada combustible
interactian quimicamente con otra denominada oxidante o comburente, y da como
resultado gases toxicos, irritantes y asfixiantes, humo que obstaculiza la visibilidad
y afecta el sistema respiratorio, llamas y calor que generan lesiones de diversa
intensidad en las personas.

CONTINGENCIA: evento que puede suceder o no suceder, para el cual se debe
estar preparado.

CONTROL: accion encaminada a eliminar o limitar el desarrollo de un siniestro,
para evitar 0 minimizar sus consecuencias.

DESASTRE: es el dafio o alteracion grave de las condiciones normales de la vida,
causado por fenOmenos naturales o accion del hombre en forma accidental.

EMERGENCIA: estado de alteracion parcial o total de las actividades de una
empresa, ocasionado por la ocurrencia de un evento que genera peligro inminente
y cuyo control supera la capacidad de respuesta de las personas vy
organizaciones.

EVACUACION: es el conjunto integral de acciones tendientes a desplazar
personas de una zona de mayor amenaza a otra de menor peligro.

IMPACTO: accién directa de una amenaza o riesgo en un grupo de personas.
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GUIA TACTICA: define los criterios generales de trabajo durante una emergencia.
Permite a la Direccién General y al Jefe de Emergencias recordar las actividades
gue estan a cargo de cada coordinador.

MECH: Modulo de Estabilizacién y Clasificacion de Heridos. Sitio destinado para la
estabilizacion, clasificacion y remision de heridos. También puede ser conocido
como CACH (Centro de Atencidén y Clasificacion de Heridos).

MITIGACION: acciones desarrolladas antes, durante y después de un siniestro,
tendientes a contrarrestar sus efectos criticos y asegurar la supervivencia del
sistema, hasta tanto se efectle la recuperacion.

PLAN DE ACCION: es un trabajo colectivo que establece en un documento, las
medidas preventivas para evitar los posibles desastres especificos de cada
empresa y que indica las operaciones, tareas y responsabilidades de toda la
comunidad para situaciones de inminente peligro.

PMU: Puesto de Mando Unificado. Lugar de reunién de las personas responsables
de administrar la emergencia, desde donde imparten las instrucciones y
distribuyen los recursos para su control.

PON: Procedimiento Operativo Normalizado. Documento que describe las
actividades generales a desarrollar por cada uno de los participantes de la
emergencia.

PREVENCION: accion para evitar la ocurrencia de desastres.

RECUPERACION: actividad final en el proceso de respuesta a una emergencia.
Consiste en restablecer la operatividad de un sistema interferido.

RIESGO: una amenaza evaluada en cuanto a su probabilidad de ocurrencia y su
gravedad potencial esperada.

TRIAGE: sistema utilizado para clasificar la prioridad de atencion en personas
lesionadas. Es realizado por personal de salud.

SALVAMENTO: acciones o actividades desarrolladas individualmente o por
grupos, tendientes a proteger los bienes materiales y/o activos de la compafia que
puedan verse afectados en caso de una emergencia en sus instalaciones.

SINIESTRO: es un efecto no deseado y no esperado, que puede producir
consecuencias negativas en las personas y en los bienes materiales. El siniestro
genera la emergencia, si la capacidad de respuesta de la empresa es insuficiente
para controlarlo.
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VULNERABILIDAD: condiciones en las que se encuentran las personas y los
bienes expuestos ante una amenaza. Se relaciona con la incapacidad de una
comunidad para afrontar y controlar con sus propios recursos en una situacion de
emergencia.

VULNERABILIDAD FISICA O ESTRUCTURAL: se refiere a la construccion
misma de las edificaciones y a las caracteristicas de seguridad o inseguridad que
se ofrece a los trabajadores que permanecen en ella durante su jornada laboral.

VULNERABILIDAD FUNCIONAL: se refiere a la existencia o no de los recursos
para enfrentar situaciones de emergencia como extintores, sistemas de control de
fuentes de agua, combustible o herramientas para usar en situaciones de
emergencia.

VULNERABILIDAD SOCIAL: se refiere al conocimiento y al entrenamiento de los
trabajadores para enfrentar situaciones de emergencia.

ZONA DE IMPACTO O EXCLUSION: zona donde ocurrié el evento. En esta zona
no debe existir personal diferente al que atiende la emergencia.

OPERACIONALIZACION: significa plantear en términos observables y/o medibles
o evaluables objetivamente, lo que vamos a estudiar.

MOVIMENTACION: cambio de posicién de un cuerpo respecto de un sistema de
referencia.

MONOGAFAS: gafas de seguridad con proteccion visual para trabajo Industrial.
THINNER: sustancia quimica que se afiade a la pintura para diluirla.
ISOCIANATOS: son los precursores de los poliuretanos, un tipo de polimeros
sintéticos conocidos vulgarmente como plasticos esponjosos, y que son utilizados
también como espumas rigidas, lacas, elastdmeros e insecticidas. Los isocianatos
son compuestos cuya caracteristica comin es su elevada reactividad quimica
frente a compuestos que disponen de hidroégenos activos.

VINILICAS: es una clase de pintura base agua de secado rapido.

EOSINOFILIA PULMONAR: es la presencia de una cantidad anormalmente alta

de eosindfilos en la sangre, los eosindfilos son leucocitos (glébulos blancos,
encargados de la defensa inmunitaria del sistema respiratorio).
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ANEMIA APLASICA: es una enfermedad de la sangre con efecto en las funciones
que desempefan los glébulos blancos, rojos y plaquetas que se encargan de
nuestro desempenfo en la vida diaria.

CARCINOGENICIDAD: la propiedad de producir cancer en animales o en el
hombre. La capacidad de los agentes ambientales para producir cancer.

DIBROMURO DE ETILENO: es un liquido incoloro transparente que se utiliza en
impermeabilizacién, como disolvente de plasticos, resinas y ceras.

MUTAGENICOS: es un agente fisico, quimico o biolégico que altera o cambia la
informacion genética (usualmente ADN) de un organismoy ello incrementa la
frecuencia de mutaciones por encima del nivel natural.

GENOTOXICOS: son sustancias que pueden unirse directamente al ADN o actuar
indirectamente mediante la afectacion de las enzimas involucradas en la
replicacion del ADN y causando, en consecuencia, mutaciones que pueden o no
desembocar en un cancer.

VITON: es una marca de caucho sintético con alta resistividad a los solventes,
pinturas y demas, se utiliza en la fabricacion de elementos de proteccion para las
personas.

NITRILO: material impermeable y flexible que se utiliza para la fabricacion de
guantes industriales.
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ANEXOS

ANEXO No. 1 FUNCIONES DE LA BRIGADA EMPRESARIAL DE
EMERGENCIAS

La brigada actiua en las tres etapas basicas dentro del ciclo del desastre, las
cuales son:

ANTES

Es el periodo de tiempo transcurrido con anterioridad a la ocurrencia del desastre.
En esta etapa se deben fortalecer todas las acciones tendientes a evitar que se
presente la emergencia y a optimizar la respuesta frente a ella, a través de
reuniones periédicas orientadas a las siguientes acciones:

PREVENCION: intervencion técnica y directa al causante de la emergencia.

PREPARACION: mejoramiento de la respuesta frente a la emergencia,
entrenamiento y dotacion.

MITIGACION: medidas tendientes a minimizar el efecto de la emergencia - control
de pérdidas.

DURANTE

Es el periodo transcurrido desde que se empieza a presentar la emergencia hasta
gue esta es controlada. La respuesta que se tenga (pronta, oportuna y eficaz)
depende directamente del sistema de vigilancia y monitoreo del cual se disponga,
asi como del sistema de alerta y alarma implementado.

Se realizan labores de:
e Atencion de personas afectadas por la emergencia.
e Control de la emergencia presentada.

e Evacuacién de las instalaciones donde se presenta la emergencia y de otras,
de manera preventiva.
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DESPUES

Es el periodo transcurrido desde que la emergencia es controlada. Esta etapa
conocida también como recuperacion, plantea dos acciones fundamentales:

REHABILITACION: Acondicionamiento de las instalaciones para que puedan
funcionar lo més pronto posible - corto plazo.

RECONSTRUCCION: Modificacién de las instalaciones y procesos para volver al
estado productivo anterior a la emergencia - mediano y largo plazo.

La empresa motobombas y equipos industriales petroleros debe determinar las
actividades prioritarias que los grupos de las brigadas deberan desarrollar en las
diferentes etapas de la emergencia, a continuacion presentamos las actividades a
realizar:
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Actividades prioritarias del grupo de primeros auxilios

ANTES

DURANTE

DESPUES

Determinar qué tipo de elementos de
primeros auxilios es necesario para
la empresa motobombas y equipos
industriales  petroleros y para
atender las victimas en caso de una

Atender las victimas de la
emergencia segun la
prioridad establecida.

Reorganizar los elementos
utilizados velando por la
reposicion del material
gastado.

emergencia.
Revisar periédicamente que los . _
. . Instalar un puesto de Realizar seguimiento de los

elementos disponibles para la o e . :

- . . atencion y clasificacion pacientes atendidos y de su
atencion del paciente estén en C o e T
. - de victimas. proceso de rehabilitacion.
Optimas condiciones.
Coordinar con anticipacibn qué |Llevar control estadistico

instituciones hospitalarias quedan en
las cercanias, qué tipo de servicio
prestan, a qué precio, en qué horario,
etc.

de pacientes, lesiones
presentadas, atencion
suministrada, lugar a
donde se remitieron, etc.

Evaluar la atencion recibida
por las victimas, tanto por
los brigadistas como en las
instituciones hospitalarias.

Realizar entrenamiento periédico
sobre atencién de pacientes.

Coordinar con los
servicios médicos
externos y contratistas
auxiliares, la prestacion
de los servicios de
emergencia.

Hacer un informe sobre los
resultados del siniestro para
el Comité de Emergencias,
con informacion de las
victimas registradas, su
atencion y su estado.

Elaborar un andlisis de las posibles
lesiones y/o afecciones que podrian
producirse en las instalaciones de la
empresa motobombas y equipos
industriales petroleros, como
consecuencia de un siniestro.

Coordinar el transporte
de las victimas por
cualquiera de los medios
establecidos.

Determinar la capacidad maxima de
atencion para cada tipo de victima,
disponible en las instalaciones.

Coordinar la operacion
con los grupos de
primeros auxilios y los
grupos externos de
atencion meédica.

Mantener al dia el inventario de
drogas de emergencia y equipos
basicos para atencion de
emergencias.

Coordinar los grupos externos de
atencion médica de emergencia y los
procedimientos de accién en caso de
una emergencia en la empresa
motobombas y equipos industriales
petroleros.

FUENTE: Brigada de emergencias. CICR — Colombia. 2003
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Actividades prioritarias del grupo de rescate

ANTES

DURANTE

DESPUES

Determinar el plan de
evacuacion de la
empresa motobombas
y equipos industriales
petroleros.

Dar la orden de evacuacion

segun lo establecido en el
manual de funciones.

Una vez finalizada la
situacién de emergencias,
inspeccionar la empresa
motobombas y equipos
industriales petroleros
para determinar los dafios
que la estructura haya
podido tener.

Velar por la
optimizacién de las
rutas de evacuacion,
puntos de encuentro,
etc.

Orientar el proceso de
evacuacion del personal,
verificando que ninguna
persona quede en las
instalaciones de la
empresa motobombas y
equipos industriales
petroleros.

Organizar el reintegro a
las actividades normales.

Divulgar entre todo los
empleados de la
empresa motobombas
y equipos industriales
petroleros el plan de
evacuacion, realizando
practicas y simulacros.

Verificar que todas las
personas hayan llegado al
punto de encuentro.

Agradecer el buen
comportamiento del
personal durante la
evacuacion.

Realizar inspecciones
periodicas por las
rutas de evacuacion.

Evitar que las personas se
devuelvan por ningun
motivo.

Evaluar el proceso de
evacuacion dado,
determinando si estaba o
no de acuerdo con el plan.

FUENTE: Brigada de emergencias. CICR — Colombia. 2003
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Actividades prioritarias del grupo contra incendio

ANTES DURANTE DESPUES
Controlar las situaciones de
. . emergencia presentadas, Determinar el regreso a
Realizar inspecciones. . o .
aplicando los procedimientos la normalidad.

establecidos.

Reposicion de
materiales y equipos
utilizados para el control
de emergencias.

Informar a los organismos de
socorro sobre la situacion de
emergencia presentada.

Implementar medidas de
prevencion.

Revisar y ensayar
periddicamente los
elementos utilizados en la
proteccién y control de
situaciones de
emergencias.

Entrenar periddicamente
los procedimientos de
emergencia establecidos
por la empresa
motobombas y equipos
industriales petroleros.

FUENTE: Brigada de emergencias. CICR — Colombia. 2003
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ANEXO No. 2

LISTADO DE BRIGADA DE LA EMPRESA MOTOBOMBAS Y EQUIPOS

INDUSTRIALES PETROLEROS

NOMBRE CARGO
Leonardo Gomez Operario
Alejandro Millan Auxiliar de ftaller

y montaje
Fabian Téllez Operario de
torno
Julian Rodriguez Auxiliar de Faller
y montaje

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013
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LISTADO DE COORDINADORES DE EVACUACION

ANEXO No 3

AREA
NOMBRE | CARGO | pEspONSABLE
FABIAN Operario de Bodega del
TELLEZ torno primer piso

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013
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ANEXO No. 4 FORMATO DE EVALUACION DEL SIMULACRO
PARTICIPANTES (BRIGADA, COMITE DE EMERGENCIA, COORDINADORES
DE EVACUACION, JEFE DE BRIGADA, OTROS)

EMERGENCIA PLANTEADA:

@@ SISMO ATENTADO TERRORISTA
INCENDIO DERRAME DE MAT. PELIG.
EXPLOSION FUGA DE GASES

DESCRIPCION:

TIPO DE SIMULACRO

X

AVISADO CON FECHA

INDIVIDUAL

REPLIEGUE

OBSERVACIONES:

Evacuacion total de todo el personal al punto de encuentro

AVISADO SIN FECHA

INTEGRAL

EVAC. PARCIAL

VENDAVAL
INUNDACION

DESLIZAMIENTO

SIN AVISO

MACRO

(] EVAC. TOTAL

DIFUSION DEL SIMULACRO

X

¢(CUALES?

PERSONAL INTERNO

OTRAS INSTITUCIONES

COMUNIDAD VECINA

AUTORIDADES

HORA DE INICIO: 4:00 PM
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® TIMBRE SIRENA SILBATO CAMPANA

MEGAFONO VOCEO

OTRO ¢ CUAL?

¢, SE ACTIVARON LAS LINEAS DE EMERGENCIA? Si ® NO

¢ CUALES?

(APOYARON INSTITUCIONES EXTERNAS? Si ® NO ¢ CUALES?

ENCERRAMIENTO DEL AREA CON CINTA DE DEMARCACION Si ® NO

EL PRESENTE SIMULACRO SE REALIZARA BAJO PROCEDIMIENTOS
ESTABLECIDOS EN EL PUNTO 4.7

S NO

DESCRIPCION:

Recepcion de la alarma  Buena (x) Confusa ( ) No se recibio ()

Localizacidon de salidas  Sin problemas ( x) Dificil para unos ( ) Dificil para todos ( )

Visibilidad en la ruta Buena (x) Regular () Mala ()

Verificacion de sitios ocultos Sehizo () Nosepudo () No se acordd (x)
Lista de personal Sitenia (x) Notenia () Noseacord6 ()

Sitos de reunién Facil de identificar ( x) Dificil de identificar ( )

Personas no reportadas al sitio de reunién: NINGUNA
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MEDIOS UTILIZADOS PARA LA DIFUSION DEL SIMULACRO: Reunién de
Personal.

PERSONAL QUE REALIZO LA DIFUSION: Oscar Giraldo / Luis Alexander Gomez

CONOCIA CON ANTERIORIDAD A LOS BRIGADISTAS: SI

OBSERVACIONES: Todas las dadas en el Anexo 5

NOMBRE: Oscar Giraldo / Luis Alexander Gomez

AREA: Operativa y Administrativa
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ANEXO No. 5 INFORME DEL SIMULACRO DE EVACUACION

El simulacro de Evacuacion busca establecer los procedimientos a seguir en caso
de Emergencia que garantice la salida oportuna y segura del personal que labora
en cada una de las areas que componen la empresa motobombas y equipos
industriales petroleros, este define el sistema de alarma a utilizar y el significado
de dicha sefial, para una oportuna reaccion por parte de todos los funcionarios.

Teniendo en cuenta la preocupacion de la empresa motobombas y equipos
industriales petroleros en las actividades que desarrolla administrativamente todos
sus funcionarios, teniendo en cuenta que las emergencias se pueden presentar en
cualquier momento del dia; que busca por encima de todo velar por la salud de los
funcionarios, visitantes y contratistas.

Se desarrolla un Ejercicio de Simulacro de Evacuacion de Instalaciones en la sede
de la carrera 69A No. 36 — 74Sur para identificar los puntos positivos y negativos
gue deben ser tenidos en cuenta para mejorar gradualmente.

Se presenta el siguiente informe donde se determinaron tanto las fortalezas como
las falencias que presenta la empresa motobombas y equipos industriales
petroleros en las actividades de evacuacion general de instalaciones.

Buscando con esto un mejoramiento sustancial de los procedimientos de
emergencia y la aplicaciéon de las normas de seguridad en cualquier ejercicio que
se realice para garantizar el bienestar de todas las personas y los bienes del
Grupo.

Este simulacro tiene como propadsitos:

e Acompaiiar el ejercicio de Evacuacion General de Instalaciones.

¢ Minimizar el impacto generado por la evacuacion en funcionarios, visitantes,
contratistas.

e Concientizar y sensibilizar a los funcionarios sobre la importancia que tienen la
realizacion de estos ejercicios para el bienestar propio y de la Empresa.
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METODOLOGIA
¢ Se realiza el acompafamiento al Ejercicio de Evacuacion de Instalaciones.
¢ Se toman registros de datos para la elaboracion del presente informe.

e Se elaborard el presente informe y serd entregado al gerente de la empresa la
empresa motobombas y equipos industriales petroleros para la toma de
medidas correctivas.

DESARROLLO DE ACTIVIDADES

A continuacion se relaciona las situaciones que se presentan y la correccion
inmediata a la accién, asi:

- INICIO DE ACTIVIDAD

Se realiza la programacion del Simulacro General de Evacuacion, donde se
cuenta con la participacion de todo el personal de la empresa.

El ejercicio consiste en la evacuacion general de las instalaciones de la empresa
motobombas y equipos industriales petroleros, donde todos los funcionarios y
visitantes deberan salir de la Empresa y llegar al punto de encuentro ubicado al
frente de las instalaciones.

-PUNTOS POSITIVOS

e Atencion al sistema de alarma sonoro para la evacuacion inmediata.

e Atencion a la voz de alarma generada mediante un silbato por parte de uno de
los Brigadistas.

e Desarrollo adecuado del evento de evacuacion por parte de los brigadistas y
personal visitante.

e Evacuacion realizada con los equipos para emergencias adecuadas, se realiza
con el apoyo de la camilla y el botiquin de emergencias.

e El tiempo de evacuacion total se realiza en 40 Segundos, hasta que se evalia
que el personal esté completo transcurren 3 minutos.
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Se realiza reunion con los brigadistas, previo al ejercicio de evacuacién para
aclarar las funciones y deberes de los mismos, con apoyo directo de la
Gerencia de la Empresa.

@

FUENTE: Giraldo Ojeda, Oscar A. MEI. 2013

-PUNTOS A MEJORAR

Segquir las indicaciones dadas en el documento (Punto 4.7) para la evacuacion
de las instalaciones.

Verificar el nimero de personas al interior de la Empresa, para minimizar los
lesionados.

Se recomienda que se instale la sefializaciéon de SALIDA DE EMERGENCIAS
en las puertas usadas como tal. (salida del area operativa y salida de la area
administrativa.)

Se recomienda mantener las vias de circulacion libre de obstaculos para
mejorar los tiempos de evacuacion, principalmente en el taller.

Bajo ninguna circunstancia ninguna persona puede devolverse o dirigirse hacia
puntos diferentes a la ruta de evacuacién, ya que puede generar una nueva
emergencia.
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e Se recomienda tener otro listado de personal dentro del botiquin de
emergencias.

¢ No se verifica la existencia de la documentacién béasica de las personas (C.C. —
EPS — ARP).

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

» Se deben realizar ejercicios de simulacros diferentes a evacuacion para que la
Brigada esté activa.

e Capacitacion continuada a la Brigada de emergencia.

e Los Brigadistas no llevan consigo los elementos de bioseguridad minimos
requeridos en caso de que los necesitaran (lentes de seguridad, tapabocas y
guantes de latex).

e Sensibilizacion a todo el personal sobre la importancia de participar
activamente de los simulacros y la importancia de reportar condiciones
inseguras que puedan generar situaciones de riesgo para todos.

e Tener en cuenta la detencion del trafico vehicular por parte de un Brigadista.

e La Brigada de Emergencia debe apoyar el regreso de los funcionarios a las
instalaciones de la Empresa para evitar poner en riesgo al personal.

e Evacuar con minimo un extintor en caso de requerirse.

e Evitar que se parqueen vehiculos sobre la salida de la Empresa ya que la
obstaculiza y puede generar situaciones criticas.

Es necesario, que la empresa tenga prevista una forma de organizacion para el
manejo de las posibles Emergencias que puedan presentarse que permitan actuar
en forma sistematica, minimizando las improvisaciones y por ende las
posibilidades de equivocacion.
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ANEXO No. 6 MANEJO DE SUSTANCIAS®

MANEJO DE PINTURAS

Los riesgos derivados del almacenamiento y manejo de pinturas dependen en
gran medida del tipo de solvente que sirve como vehiculo o soporte a los
pigmentos, resinas y demas aditivos. Si una pintura viene en solvente organico,
hay que tener en cuenta los riesgos de incendio, toxicidad del solvente
(generalmente depresores del sistema nervioso central y téxicos para higado y
rifones), toxicidad de los pigmentos y aditivos (por ejemplo, aplicar pinturas que
contienen pigmentos de sales de cromo o con secantes de sales de plomo, es
muy peligroso para la salud a largo plazo). Por su parte las pinturas con solvente
de agua practicamente tienen como unico peligro la toxicidad de los pigmentos y
aditivos.

A continuacion se amplia la informacion sobre riesgos y se hacen las
recomendaciones para el manejo seguro en cada caso.

e RIESGOS

PINTURAS EN ACEITE

Es el nombre comin dado a las pinturas que vienen en solvente organicos.
Dependiendo del tipo de pigmento o resina utilizada para recubrir las superficies,
se puede encontrar una amplia variedad de “pinturas en aceite” (anticorrosivos,
esmaltes, lacas, barnices).

INCENDIO: EIl solvente organico es un thinner (mezcla de varios solventes
organicos como hidrocarburos alifaticos, arométicos, cetonas, etc.) Su
composiciéon y propiedades son variables, segun las propiedades deseadas para
cada pintura.

Estos solventes organicos son liquidos inflamables. Sus vapores
generalmente son mas pesados que el aire y forman mezclas explosivas que
pueden explotar o incendiarse facilmente por la accion de cualquier fuente de
ignicion (calor, chispas, llamas, descargas estaticas), etc.

* La siguiente informacion esta basada, Cistema — Suratep S.A.- Colombia. Manejo de Liquidos y sustancias
peligrosas. 2013 Vigencia actual.
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Los recipientes desocupados contienen residuos de vapores inflamables que
pueden explotar por choque, descarga estética, operaciones de soldadura, etc.

TOXICIDAD: Los solventes organicos son depresores del sistema nervioso
central.

Cuando se aplican pinturas de aceite (con brocha o pistola), se evapora el
solvente con la consecuente acumulacion de vapores toxicos e inflamables en el
ambiente.

La mayoria de ingredientes de estas pinturas son muy irritantes para los ojos.

La inhalacion de estos vapores puede causar dolor de cabeza, irritacion de las
vias respiratorias, dificultad respiratoria, mareo, nauseas, debilidad, incoordinacion
motriz, palidez y desmayo.

La aspiracion de las nieblas de pintura por el sistema respiratorio puede causar
edema pulmonar que requiere atencion meédica inmediata debido al riesgo de
muerte por fallo respiratorio.

Por contacto con la piel puede causar irritacion, resequedad y escamado.

La exposicion a largo plazo (diaria, semanal...) puede causar dafios serios en el
higado y en los rifiones. Sobre la piel causa dermatitis (resequedad, grietas,
enrojecimiento o heridas). También pueden producir alergias cutaneas y
respiratorias (dependiendo de los ingredientes y de la sensibilidad de las
personas).

Algunas pinturas contienen isocianatos (posibles cancerigenos en humanos).
Las anteriores son solamente consideraciones generales ya que las pinturas son
productos de composicion muy variada. Para cada pintura se debe obtener la
informacion completa sobre su toxicidad.

PINTURAS EN AGUA

Las pinturas en agua (generalmente contienen resinas vinilicas o acrilicas), son
poco téxicas. Los polimeros son solidos muy estables por lo cual, al diluirlos en
agua, no se descomponen ni reaccionan facilmente.

El peligro radica en que la pintura es una suspension de particulas muy pequenas,

incluyendo las resinas y los pigmentos, que al ingresar al organismo por
inhalacién, pueden causar problemas respiratorios o enfermedades
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pulmonares, en especial cuando se aplica en aerosol, porque las particulas se
hacen aun mas pequefnas y es mas facil inhalarlas.

Si la exposicion es cronica (diaria o semanal) los efectos respiratorios pueden ser:
rinitis crénica, asma bronquial crénica, bronquitis espasmaddica o infiltracion
eosindfila pulmonar. Estas manifestaciones se deben a la accion mecanica de las
particulas depositadas en las membranas mucosas 0 que penetran en el sistema
respiratorio.

También pueden producirse efectos sobre la piel, como irritacién o ulceracion
a causa de la accion mecanica y dependiendo de la sensibilidad particular de cada
trabajador.

Estas pinturas también pueden contener sustancias que causan alergias
cutaneas o respiratorias (como los bactericidas, pigmentos minerales y las mismas
resinas).

e NORMAS DE SEGURIDAD

ALMACENAMIENTO

Se debe hacer con todas las precauciones, especialmente si la pintura es de
aceite (liquido inflamable):

v' Almacene siempre en sitios secos, frescos y muy bien ventilados.

v" Almacene las menores cantidades posibles.

v’ Evite cargas electrostaticas.

v' Mantenga los productos lejos de toda fuente de ignicion. Use sistemas de
ventilacion no generadores de chispas, equipo a prueba de explosion y
sistemas eléctricamente seguros.

v" Nunca exponga estos productos a llamas directas.

v/ Mantenga en cantidad suficiente y facilmente disponibles absorbentes inertes
para aceites y solventes con el fin de atender oportunamente goteos, fugas y
derrames.

v Disponga de extintores de COz2, polvo quimico seco o espuma.

v' Observe bien donde se encuentran los dispositivos y medios de proteccién
como extintores, alarmas, duchas de emergencia y rutas de evacuacion, etc.

v" Inspeccione todos los envases periddicamente y antes de utilizarlos.

v' Mantenga los envases herméticamente cerrados y protéjalos de cualquier dafio.

v" Evite que choquen los recipientes unos con otros.

v/ Mantenga cerrados, sefializados y en area separada los contenedores vacios.

v Todos los recipientes deben ir marcados con el nombre del producto y el
pictograma de peligro correspondiente (liquido inflamable).
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v' Es aconsejable guardar los productos inflamables en envases de metal
conectados eléctricamente a tierra. Los recipientes de plastico constituyen en
caso de incendio un peligro adicional.

v No deje nunca recipientes destapados en el lugar de trabajo, ya que los vapores
son volatiles, inflamables y més pesados que el aire.

v Para sacar thinner de canecas, utilice aparatos cerrados conectados a tierra y
trabaje siempre con succionador que no permita escapar los vapores
inflamables.

v" No use montacargas en lugares donde se almacenan productos inflamables.

ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL PARA PINTAR

Como los riesgos asociados a este trabajo dependen de la naturaleza de la
pintura, para hacer recomendaciones sobre elementos de proteccion personal se
debe conocer muy bien con qué tipo de pintura se esta trabajando. Por ejemplo si
la pintura contiene isocianatos, se hace necesario extremar las medidas de
proteccidn ya que estos compuestos son sospechosos de producir cancer.

Proteccidn respiratoria:

Los criterios para seleccionar el respirador mas adecuado son: la naturaleza de la
pintura, la frecuencia y caracteristicas de la exposicion.

Teniendo en cuenta la variada composicion de las pinturas, la proteccion
adecuada para este caso es utilizar el respirador de mascara completa con filtro
para vapores orgéanicos y prefiltro HEPA (de alta eficiencia para particulas), o en
lo posible usar linea de suministro de aire que es lo adecuado en caso de
trabajar con isocianatos, por su efectiva proteccion.

Si la pintura es en agua se puede eliminar el uso de filtro para vapores
organicos pero continta la exigencia de utilizar el filtro HEPA.

Proteccion ocular:

Cuando el respirador es de pieza facial completa, no es necesaria una proteccién
visual adicional. Para pinturas que no contengan isocianatos se puede
escoger un respirador de media mascara y usar monogafas y lamina facial
en policarbonato, que cubra toda la cara.

Para evitar que se opaquen, no lave las partes de policarbonato (lamina,
monogafas o el frente del respirador de mascara completa) con materiales
abrasivos (cepillos, esponijillas). Espere a que seque la pintura y remuévala
mecanicamente con un pafo seco. Después lave preferiblemente con detergente y
materiales no abrasivos.
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Guantes:

El material generalmente resistente a solventes organicos es el Viton y nitrilo, se
recomienda utilizar guantes en este material, pero pueden utilizarse otros
materiales de acuerdo con la clase de solvente.

Botas:

Deben ser en material impermeable, que no permita la impregnacion de solventes
0 pigmentos. Puede ser adecuado el caucho o el PVC, sin embargo se deben
revisar periédicamente pues estos materiales se degradan por contacto con
solventes.

Overol:
Se recomienda traje antiestatico completo e impermeable en polipropileno
(incluyendo proteccion de cabeza), con la misma precaucion que las botas.

FUENTE: Suratep. Manejo de sustancias. 2013

Cuando a pesar del uso de elementos de proteccion personal y de tomar todas las
precauciones necesarias, la pintura cae sobre la piel, tenga en cuenta cual es el
tipo de pintura con la cual esta trabajando para elegir correctamente como se va a
remover.

Es importante que no pase mucho tiempo desde que sucedié el contacto y la
limpieza porque la pintura se endurece haciendo mas dificil la remocion:
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1. Si es pintura de agua, usted puede lavarse con agua simplemente sin utilizar
jabén. Use Unicamente la cantidad necesaria.

2. Si es pintura base aceite, utilice un aceite que puede ser de almendras, de oliva,
0 una emulsion aceitosa para nifios y frotela sobre la piel suavemente; agregue
jabon lentamente y frote hasta que se disuelva o se desprenda la pintura y luego
lave con agua tibia si es posible. Puede utilizar arena o azucar con el jabén para
ayudar al desprendimiento de la capa de pintura, teniendo cuidado de no raspar la
piel.

Posteriormente, aplique una crema humectante. Las pinturas base aceite que
caen sobre la piel también se desprenden de manera natural con el bafio diario
una vez se secan; por tanto, no debe temerse que queden alli por tiempo
indefinido, ni es absolutamente necesario acudir al uso de sustancias toxicas para
retirar estos residuos.

MANEJO DE SOLVENTES

Los denominados solventes son uno de los grupos de productos quimicos
industriales de mayor uso, producidos y utilizados en grandes cantidades bajo una
gran variedad de denominaciones comerciales y quimicas en casi todas las
industrias.

La mayoria son altamente inflamables y prenden fuego facilmente. Son muy
volatiles pudiendo formar con gran rapidez una mezcla explosiva aire/vapor del
solvente.

Algunos solventes pueden ser sumamente peligrosos para la salud y hasta
mortales si se utilizan sin las precauciones adecuadas.

El conocimiento de los riesgos constituye la mejor prevencién y proteccién del
trabajador contra esos riesgos.

¢, Qué son los solventes?

Sustancia o mezcla liquida de compuestos quimicos capaces de disolver otras
sustancias de utilizaciéon industrial.

Prevencion de riegos en el uso del solvente
La caracteristica mas importante de los solventes, disolventes y diluyentes, es su

gran capacidad para evaporarse o0 Vvolatilizarse rapidamente en condiciones
normales de trabajo.
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El dafio en la salud de las personas se origina por:

v' El ingreso del téxico al organismo cuando se respira o inhalan sus vapores o a
través del contacto con la piel o por su ingestion accidental o voluntaria.

Que los solventes o diluyentes ingresan al organismo por los tejidos u 6rganos que
tengan células grasas especiales, como la piel, el cerebro, el higado y rifiones.

Dafios que provocan en:

PIEL: Dermatitis de contacto.

HIGADO: Céancer hepatico, dafio hepatico.

SANGRE: Anemia aplasica, leucemia, dafio al SNC -Sistema Nervioso Central-,
polineuritis periférica.

APARATO RESPIRATORIO: Laringitis irritativa, dafio pulmonar por inhalacion.
CEREBRO: Deterioro de las funciones intelectuales de caracter irreversible.
EMBARAZO: Durante este periodo la mujer no debe exponerse a estos productos
para evitar malformaciones fetales.

SINTOMAS DE INTOXICACION POR SOLVENTES

v Dolor de cabeza

v' Mareos

v' Nauseas - vomitos

v Pérdida de equilibrio
v Dificultad para respirar
v Pérdida de conciencia

PRIMEROS AUXILIOS en caso de un accidente con un solvente

v Retirar al afectado a un lugar mas ventilado, asi se aprovechara la condicion
volatil de estos productos.

v" Si se ha tenido contacto con los ojos, lavar con abundante agua limpia.

v’ Retirar la ropa que presente estos productos aunque sea en baja cantidad para
evitar lesiones a la piel.

v’ Trasladar inmediatamente al servicio de urgencia mas cercano.
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PREVENCION

PROTECCION PERSONAL REQUERIDA PARA TRABAJOS CON SOLVENTES
DILUYENTES Y SIMILARES

v' Mascara con filtro para vapores o gases
v' Guantes para solventes

v’ Careta facial

v Pechera de hule

v" No comer ni fumar en el lugar de trabajo.
v’ Calzado adecuado

PROTECCION GENERAL

v’ Sitio de trabajo aislado

v" Ventilacion general o local

v’ Sistema de extraccion de aire general o local

v" Eliminar puntos de riesgo de incendio o explosion

v’ Mantencion adecuada de instalaciones eléctricas especiales para la zona de
trabajo

v Uso de dispensadores personales, recipientes tapados

v’ Existencia de extinguidores del tipo ABC, vigentes y con personal entrenado
para su empleo

BODEGAJE Y MANIPULACION

Los solventes, diluyentes y similares deberan ser almacenados y manipulados en
recintos especiales o tomando todas las medidas de prevencidbn que éstos
requieren, como por ejemplo hacerlo lejos de fuentes de calor: cocinas, fogones,
calderas, cilindros de oxigeno, calefactores de aire forzado, sopletes, etc.

EN CASOS DE DERRAME

Se debera emplear aserrin, telas absorbentes especiales, para enjugar los liquidos

y luego eliminarlos en recipientes cerrados para evitar la evaporacion y
consecuente contaminacion.
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RIESGOS PARA LA SALUD
¢,Como penetran en el organismo?

v Por inhalacién: Es la via mas importante. El vapor del solvente en el aire es
respirado y pasa facilmente a través de los pulmones hasta ingresar en el
torrente sanguineo.

v Contacto con la piel: Muchos solventes pasan directamente a través de la piel y
entran en el torrente sanguineo.

v" Ingestion: Los solventes pueden ser ingeridos a través de la boca por contacto
con las manos, bebidas, alimentos y cigarrillos contaminados.

v" No comer o fumar en areas donde estén presentes los solventes.

¢,Coémo pueden los solventes afectar a mi salud?
A corto plazo:
Efectos causados por 1 sola exposicion a una cantidad de solventes:

v Irritacion de ojos, nariz y garganta.

v En contacto con la piel pueden provocar irritacion, ya que los solventes
disuelven las propias grasas de la piel y el denominado manto acido, los que
constituyen nuestros principales protectores naturales.

v' Actuacién sobre el sistema nervioso central (SNC) con efecto narcético
(sensacion de somnolencia).

v' Nauseas, vomitos, mareos.

v" Dolores de cabeza.

A largo plazo:

v’ Efectos causados por exposiciones frecuentes y largo periodo de tiempo:

v’ Lesiones en el Sistema Nervioso Central (Sensacion de embriaguez).

v' Lesiones en rifion (insuficiencia renal en casos graves).

v En higado (sintomas digestivos como pérdida de apetito, nauseas, mal sabor de
boca, incluso algun solvente puede producir cancer de higado). Entre los
usados mas desaprensivamente por ignorancia 0 desconocimiento, se
encuentra la popular naftalina empleada como antipolillas.

v’ Lesiones en corazoén: alteracion del ritmo cardiaco.

v' Lesiones en pulmones: Dificultad respiratoria.

v’ Lesiones en médula 6sea (anemias y leucemias).

v' Lesiones en piel: Casi todos los solventes pueden ser absorbidos por la piel
normal, produciendo enrojecimiento, urticaria y sequedad. No use solventes
para eliminar pintura o grasa de su piel.
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PREVENCION Y CONTROL DE LA EXPOSICION AL SOLVENTE
PREVENCION:

Eliminacién o sustitucion de los solventes por otros menos nocivos cada vez que
sea posible.

CONTROL:

v Confinamiento: Confinar y asi controlar un procedimiento utilizando sistemas de
ventilacion para evacuar vapores.

v’ Ventilacion por aspiracion. Ventilaciéon general.

v Adoptar procedimientos seguros de manipulacion.

OTRAS PRECAUCIONES SOBRE EL SUJETO SUSCEPTIBLE
Utilizacion de ropay equipos de proteccion personal

v Mascaras con filtro: No todas las mascaras son eficaces para el trabajo.
Asegurese de que las suministradas para su uso personal sean las adecuadas.

v' Guantes: Algunos solventes pasan a través de los guantes de goma. Utilice los
adecuados para su trabajo.

v' Mandiles o delantales, botas, etc.

v’ Siempre se comprobara el buen funcionamiento de los equipos antes de su uso.

Formacion e Informacion
El trabajador debe estar informado del riesgo que conlleva la exposicion al

solvente que esta manejando y de las medidas preventivas que existen, asi como
de los procedimientos y conductas que se seguiran en situaciones de emergencia.

MANEJO DE LA GASOLINA

Es una mezcla de hidrocarburos volatiles y aditivos especiales, liquido incoloro o
amarillo con olor caracteristico a petroleo.

RIESGOS Y PRECAUCIONES:
v' Puede causar cancer.

v’ Evite exposicion, obtenga instruccion especial antes de su uso, en caso de
accidente o malestar obtenga ayuda médica.
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v’ Altamente inflamable, puede ser encendido por chispas, llamas o calor intenso,
puede acumular cargas estaticas por agitaciéon o movimiento.

v' El vapor puede causar dolor de cabeza, nauseas, vértigo, somnolencia,
inconsciencia y muerte, Irritante leve o medio para piel y 0jos.

v NFPA: Salud 1; Inflamabilidad 3; Reactividad 0

PRIMEROS AUXILIOS:

Inhalacion: Tome precauciones para su propia seguridad (utilice equipo de
proteccion adecuado, retire la fuente de contaminacién o mueva la victima al aire
fresco). Personal entrenado debe suministrar respiracion artificial si la victima no
respira, o aplicar resucitacion cardiopulmonar si hay paro cardiaco y respiratorio.
Evite el contacto directo boca a boca. Obtenga atencion meédica de inmediato.

Contacto con la piel: Retire rapidamente el exceso del gasolina. Lave por
completo el &rea contaminada con abundante agua y un jabon no abrasivo durante
por lo menos 5 minutos, o hasta que el producto sea removido. Debajo de la
corriente de agua retire la ropa contaminada, zapatos y articulos de cuero
contaminados. Si persiste la irritacion repita el lavado. Obtenga atencion médica
de inmediato. La ropa debe descontaminarse antes de su reutilizacion.

Ingestion: Si la victima esta consciente, dele a beber uno o dos vasos de agua
para diluir el material en el estdtmago. No induzca al vomito; si éste ocurre
naturalmente, mantenga la victima inclinada para reducir riesgo de aspiracion.
Repita la administracion de agua. Obtenga ayuda médica de inmediato.

Contacto con los ojos: Retire rapidamente el exceso de gasolina. Lave de
inmediato con abundante agua tibia a baja presion, durante por lo menos 5
minutos o hasta que el producto sea removido, manteniendo los parpados
separados. Evite que el agua contaminada caiga sobre la cara o el ojo no
contaminado. Obtenga atencién médica de inmediato.

INCENDIO:

Consideraciones especiales: Liquido extremadamente inflamable. Puede entrar
en ignicion facilmente a temperatura ambiente. Puede formar mezclas explosivas
con el aire a concentraciones bajas. El liqguido puede acumular cargas estaticas
por transvase o agitacion.

Los vapores pueden arder por descargas estaticas. Los vapores son mas pesados
gue el aire y pueden viajar distancias considerables hasta una fuente de ignicion y
devolverse hasta el lugar de una fuga o un contenedor abierto. El liquido puede
flotar sobre el agua hasta una fuente de ignicion y regresar en llamas. Durante un

130



incendio puede producir gases toxicos e irritantes. Los contenedores pueden
estallar con calor o fuego.

Procedimiento: Si hay un contenedor o carrotanque involucrado, evacue el area
en 800 metros. De lo contrario, evacue en 25 a 50 metros.

Detenga la fuga antes de intentar detener el fuego, si puede hacerlo en forma
segura; de lo contrario permita que el fuego se extinga por si solo.

Si las llamas son extinguidas sin detener la fuga, los vapores pueden formar
mezclas explosivas con el aire que vuelvan a arder. El agua puede ser inefectiva
debido al bajo punto de inflamacién. Utilicela en forma de niebla Gnicamente para
enfriar los contenedores, nunca para apagar el fuego.

Debe utilizarse traje especial y equipo de respiracion autocontenido. Aproximese
al fuego en la misma direccion del viento. Enfrie con agua en forma de rocio los
contenedores expuestos Y retirelos si puede hacerlo sin peligro. Para incendios
masivos utilice boquillas con soportes.

Medios de extincién apropiados:

Fuegos pequefios: diéxido de carbono, polvo quimico seco, espuma regular,
diéxido de carbono.

Fuegos grandes: espuma. No use agua en forma de chorro.

VERTIDO ACCIDENTAL:

Ubiquese en la direccion del viento con proteccion adecuada. Evite zonas bajas.
Elimine toda fuente de ignicién incluyendo baterias y motores, chispas o llamas.
Detenga o controle la fuga, si puede hacerlo sin peligro. Ventile la zona del
derrame. No use palas metélicas.

Derrames Pequefios: Evacue y aisle en 25 a 50 metros. Contenga el derrame
con absorbentes inertes como calcetines, almohadillas o tapetes para solventes.
Introduzca en contenedores cerrados y marcados. Lave el area con agua y jabén.

Derrames Grandes: Evacue y aisle el area 300 metros en todas direcciones.
Utilice agua en forma de rocio para enfriar y dispersar los vapores y proteger al
personal. Evite que el material derramado caiga en fuentes de agua, desagiies o
espacios confinados. Contacte organismos de socorro.
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Vertimiento en agua: Utilice absorbentes tipo espagueti para retirar el
hidrocarburo de la superficie.

ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD:

Estable en condiciones normales. Evitar descargas estaticas, chispas, llamas
abiertas, calor y otras fuentes de ignicion.

Productos de descomposicién: por combustién, mondxido de carbono, diéxido de
carbono, hidrocarburos reactivos, aldehidos.

Incompatible con oxidantes fuertes (como acido nitrico, hipoclorito de sodio). No
corrosivo a los metales.

INFORMACION TOXICOLOGICA:

Inhalacion: Vapores o nieblas pueden causar irritacion de la nariz y garganta,
depresion del sistema nervioso central manifestada en mareos leves, vértigo, dolor
de cabeza, pérdida de apetito, falta de coordinacion, desorientacién, vomito. En
areas mal ventiladas o espacios confinados puede ocurrir inconsciencia y asfixia.

Contacto con la piel: Contacto prolongado (durante 30 minutos 0 mas) causa
irritacion severa (enrojecimiento y dolor), quemaduras serias y pérdida de la piel.
Puede ocurrir absorcion, pero no en grado significativo. En exposiciones
prolongadas pueden absorberse cantidades peligrosas.

Contacto con los ojos: Los vapores producen irritacion. El liquido puede causar
dolor y enrojecimientos temporales, pero no dafio permanente.

Ingestion: Moderadamente toxico por ingestién. Puede causar quemaduras en los
labios, garganta y pecho, irritacion del estbmago, nausea, vOmito y cianosis
(coloracion azulosa de la piel). Sintomas de depresion del sistema nervioso central
como los mencionados en inhalacion. Puede producirse aspiracion durante la
ingestion o el vomito, la cual puede ocasionar neumonitis (inflamacion de los
pulmones), edema pulmonar e incluso la muerte.

Efectos crénicos:

Piel: Resecamiento, efecto desengrasante, resquebrajamiento, irritacion vy
dermatitis. Se han reportado reacciones alérgicas.

Sistema neuroldgico: La inhalacion intensa crénica puede ocasionar temblor,
desvanecimientos, alucinaciones visuales y auditivas, pérdida de memoria.
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Carcinogenicidad: Posible carcindgeno humano. Puede contener sustancias
conocidas como carcindgenas como benceno y dibromuro de etileno.

Otros efectos: No se han reportado efectos mutagénicos ni genotoxicos.

MANEJO DEL ACPM

Liquido aceitoso incoloro o amarillo palido, claro y brillante con olor a petréleo.
Puede estar coloreado para identificacion.

RIESGOS Y PRECAUCIONES:

Liquido y vapor combustibles, peligro moderado de incendio, inhalacién de vapor a
altas concentraciones puede causar mareos y adormecimiento, el liquido puede
producir irritacién de la piel y los ojos, peligro de aspiracion si es ingerido, posibles
efectos retardados, algunos de sus componentes pueden causar cancer segun
ensayos con animales.

NFPA: Salud 1; Inflamabilidad 2; Reactividad 0O

PRIMEROS AUXILIOS:

Asegurese de que las personas encargadas de aplicar los primeros auxilios no
corren riesgo (retire la fuente de contaminacion y utilice equipo de proteccién
adecuado).

Inhalacién: Retire la victima de la fuente de exposicion y llévela al aire fresco. Si
no respira, despeje las vias respiratorias y provea resucitacion cardiopulmonar si
esta capacitado para hacerlo. Evite el contacto directo boca a boca. Si la victima
respira con dificultad, personal entrenado debe administrar oxigeno con monitoreo
posterior del afectado en forma continua. Obtenga atencién médica de inmediato.

Contacto con la piel: Retire rdpidamente el exceso del producto. Lave por
completo el area contaminada con abundante agua y jabén durante por lo menos
15 minutos. Debajo de la corriente de agua retire la ropa, zapatos y articulos de
cuero que estén contaminados. No intente neutralizar con agentes quimicos.
Obtenga atencion médica si persiste la irritacion.

Ingestion: Si la victima estd consciente, no convulsiona y puede ingerir liquido
dele a beber dos vasos de agua. No induzca al vémito. Si ocurre vomito
espontaneo mantenga la victima inclinada para reducir el riesgo de aspiracion,
repita la administracion de agua y observe si se presenta dificultad para respirar.
Obtenga ayuda médica de inmediato.
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Contacto con los ojos: Lave de inmediato con abundante agua a baja presién y
tibia preferiblemente, durante por lo menos 15 minutos. Durante el lavado separe
los parpados para facilitar la penetracion del agua. No intente neutralizar con
agentes quimicos o gotas sin la orden de un médico

INCENDIO:

Consideraciones especiales: Liquido combustible. Puede formar mezclas
explosivas a temperaturas iguales o superiores a su punto de inflamacién. El
liquido puede acumular cargas estaticas por transvase o agitacién. Los vapores
pueden desplazarse a nivel del suelo hasta una fuente de ignicidon y devolverse
ardiendo hasta su lugar de origen. El liquido puede flotar sobre el agua hasta una
fuente de ignicion y regresar en llamas. El vertimiento del producto a desagles
puede causar peligro de fuego o explosion. Produce gases toxicos por
combustion.

Procedimiento: Evacue el area del incendio en 25 a 50 metros en todas
direcciones. Si hay un contenedor o carrotanque involucrado, evacue en 800
metros. Si hay fuga del producto, deténgala antes de intentar apagar el fuego, si
puede hacerlo en forma segura. Enfrie los contenedores con agua en forma de
rocio, y retirelos del fuego si puede hacerlo sin peligro. No introduzca agua a los
contenedores. El agua puede ser inefectiva para extinguir el fuego, dado el bajo
punto de inflamacion del producto. Aproximese al fuego en la misma direccion del
viento. Para incendios masivos utilice boquillas con soportes. Aléjese de los
extremos de los contenedores.

Utilice equipo de respiracion autocontenido. La ropa normal de bomberos
proporciona proteccion limitada para este producto y sélo se recomienda para
operaciones rapidas de entrada-salida en casos especiales.

Medios de extincién apropiados:

Fuegos pequefios: dioxido de carbono, polvo quimico seco, espuma regular.
Fuegos grandes: espuma, agua en forma de rocio o niebla. No use agua en
forma de chorro.

VERTIDO ACCIDENTAL.:

Ubiquese en la direccion desde donde sopla el viento. Evite zonas bajas. Elimine
toda fuente de ignicién como llamas o chispas

Detenga o controle la fuga, si puede hacerlo sin peligro. Ventile la zona del
derrame. No use palas metalicas.
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Derrames Pequefios: Evacle y aisle de 25 a 50 metros. Contenga el derrame
con diques de poliuretano o calcetines especiales para aceites y absorba con
absorbentes inertes como calcetines, almohadillas o tapetes para hidrocarburos.
Introduzca en contenedores cerrados y marcados. Lave el area con agua y jabon.

Derrames Grandes: Evacule y aisle el area 300 metros en todas direcciones.
Utilice agua en forma de rocio para enfriar y dispersar los vapores y proteger al
personal. Evite que el material derramado caiga en fuentes de agua, desagules o
espacios confinados. Para ello disponga de digues prefabricados. Contacte
organismos de socorro.

Vertimiento en agua: Utilice absorbentes especiales tipo espagueti para retirar el
hidrocarburo de la superficie. Consulte con las autoridades ambientales sobre la
posibilidad de utilizar agentes dispersantes o de hundimiento.

ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD:

Estable en condiciones normales. Incompatible con oxidantes fuertes (como acido
nitrico, hipoclorito de sodio). No corrosivo a los metales.

Productos de descomposicion: monoxido de carbono, diéxido de carbono,
hidrocarburos reactivos.

Condiciones a evitar: Fuentes de ignicibn como chispas, llamas abiertas y calor
intenso. Acumulacién de cargas electrostaticas.

INFORMACION TOXICOLOGICA:

Inhalacion: Bajo peligro a temperaturas normales (hasta 38°C). Concentraciones
altas del vapor producen Irritacion de ojos, nariz, garganta y pulmones. Puede
afectar al sistema nervioso central ocasionando sintomas como excitacion, euforia,
dolor de cabeza, mareos, adormecimiento, vision borrosa, fatiga, temblor,
convulsiones, pérdida de la conciencia, coma, fallo respiratorio y muerte.

Contacto con la piel: Baja toxicidad. Al principio pueden no aparecer sintomas;
después de algunas horas se presenta inflamacion del tejido, decoloracion y dolor
agudo. Contacto extenso o prolongado puede ocasionar absorcion, con sintomas
similares a los de inhalacion.

Contacto con los ojos: Exposicion a vapores o neblinas produce irritacion leve,
pero no dafos a los tejidos del ojo.
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Ingestién: Baja toxicidad. Puede causar disturbios gastrointestinales, con
sintomas como irritaciébn, nausea, vomito y diarrea. Puede afectar el sistema
nervioso central, presentandose los sintomas descritos en inhalacion. Riesgo de
aspiracion a los pulmones durante la ingestion o el vomito, lo cual puede producir
efectos severos como neumonitis, edema pulmonar o bronconeumonia.

Efectos croénicos:

Piel: efecto  desengrasante, enrojecimiento, comezén, inflamacién,
resquebrajamiento y posible infeccidén secundaria.
Reaccion alérgica en algunos individuos.

Carcinogenicidad: Materiales parecidos han producido cancer en la piel de
animales experimentales, se clasifica como posible carcinégeno humano al diesel
arrojado por el exhosto de los automotores y a las nieblas de aceite mineral
medianamente refinado.
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Manejo de Emergencias

Seccién 1. Identificacion del
producto
Sustancia:

ACETILENO (CyHy)

Color Cilindro: Rojo
Vélvula: CGA 510

Propiedades Fisicas y Quimicas
Estado Fisico

Concentracion

Temperatura de Autoignicion

Presién de vapor a 20 °C (psia)
Seccion 2. Identificacion de
Peligros

Gas asfixiante, puede causar efectos
anestésicos en altas concentraciones,
los efectos de la asfixia puede ser

desde simples mareos, dolor de
cabeza, vOmitos, pérdida de
conocimiento, coma y muerte. El
contacto  con DMF  (Dimetil

Formamida) puede causar irritacion y
dermatitis luego de varias
exposiciones. El contacto con los ojos
puede causar irritacion temporal. Los
cilindros pueden explotar al ser
calentados.  Altamente  inestable,
sensible a los golpes, en estado liquido
no permitir que la presion de salida sea
superior a los 15 psig. Forma
facilmente mezclas explosivas con el
aire.

Seccién 5. Medidas de primeros

auxilios

En caso de Inhalacién, requerir asistencia
médica inmediata, la cual serd obligatoria en

todos los casos de sobreexposicion. El acetileno

no es toxico, pero si asfixiante y podria provocar
la pérdida del conocimiento y muerte por
anoxia, sacar inmediatamente a la victima a un
area no contaminada. Si la respiracion se hace
débil o se detiene, aplicar respiracion artificial
con administracion simultdnea de oxigeno.
Llamar ambulancia, mantener a la victima en
reposo y temperado.

Contactos con la piel; el contacto con el acetona

liquido puede causar irritacion y dermatitis,
luego de repetidas exposiciones.

El contacto de la acetona liquida con los ojos
puede causar irritacion temporal, no es conocido
el efecto con el gas a temperatura ambiente.

Clase:

GAS INFLAMABLE

Otras Propiedades

UN 1001
NTC 1997
ISO 6712

Gas  Solubilidad en agua: 15,6°C, 1.1 vol/vol
98.5% Limite Permisible Ponderado: LPP: 750 ppm, LPA: 1000 ppm
305°C  Apariencia y olor: Incoloro Olor parecido al Eter.
635 Densidad a 20°C a 1 atm: 0,906 Kg-m™

Seccion 3. Control de exposicion y
proteccién personal

Se debe evitar exposicion al fuego y filtraciones.
Mantener siempre el contenedor en posicion
vertical. Los contenedores no deben ser arrastrados
en el suelo. El cilindro no debe recibir impactos ni
pinchazos de arcos eléctricos ni cualquier tipo de
esmerilado. No permita que los cilindros
almacenados superen los 52° C.

Use solo en areas ventiladas.

No caliente el cilindro para incrementar la
descarga del producto.

esto debe incluir el uso de los E.P.P.
adecuados:

Lentes de seguridad.

Careta de proteccion facial.

— Guantes y delantal criogénicos. —

Zapatos de seguridad

Seccidn 6. Medidas para la extincién

de incendios

El gas puede viajar desde una fuente de ignicion y
provocar un retroceso de la llama.

Si la llama es pequefia desde el vastago de la valvula.
Intentar sacarlos. Si la combustion se mantiene es
probable que el fusible ceda y origine una gran descarga
de acetileno. Un guante, ropa pesada, o cualquier material
sobre la llama la extinguira.

Si la llama es grande combustionando desde el porta
fusible, NO trate de sacarlo a un &rea ventilada.
Usualmente es muy dificil extinguir las llamas grandes
porque se reencienden con fuentes de ignicion
adyacentes.

Mantener los cilindros frios con agua

Seccidn 4. Estabilidad y

reactividad

Inestable — sensible a golpes en el estado
liquido. No permita que el gas libre (fuera
del cilindro) exceda 15 psig. No exponga los
cilindros a golpes subitos o al calor. El
acetileno se descompondra violentamente
con falla del cilindro.

El acetileno se descompone a alta presion,
en sus elementos constituyentes de carbono
e hidrégeno. Se puede producir monéxido
de carbono al quemarlo.

Bajo ciertas condiciones, el acetileno forma
compuestos de  acetiluro  féacilmente
explosivos, al entrar en contacto con cobre,
mercurio y plata. En consecuencia, el uso de
acetileno y estos metales, o de sus sales,
compuestos y  aleaciones de altas
concentraciones debe evitarse.

Seccién 7. Medidas en caso de

vertido accidental

En caso de fuga desalojar a todo el personal
desde el area afectada. Aislar el area alrededor de
800 mts. en todas

las direcciones en caso de un tanque, en caso de
tren o camidn cisterna, use equipo de proteccion
adecuado.

Si es posible cuidadosamente, apagar las vias de
ignicion y detener la fuga, mediante el cierre de
vélvulas.

Los cilindros pueden ser removidos cuando estan
almacenados con otros gases comprimidos y
sustancias peligrosas altamente inflamables o
donde la proteccién de edificios es dificil y la
expansion del fuego puede provocar pérdidas
mayores de vidas y propiedad.
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Manejo de Emergencias

Seccion 1. Identificacion del
Producto

Clase:

Sustancia :

ARGON GAS (Ar)

UN 1006
NTC 2852

CGA G-11.1

Color Cilindro: Gris azul
Vaélvula: CGA 580

GA NO INFLAMABLE

Propiedades Fisicas y Quimicas Otras Propiedades
Estado Fisico Gas Solubilidad en agua / solventes: a O°C, 0.056 Vol/Vol
Concentracion (intervalo) 99.995- | Limite Permisible Ponderado: Simple Asfixia
99.999
Temperatura de Autoignicion N/A Apariencia y olor: Inodoro e incoloro
Densidad a 20°C a 1 atm: 1.6579 kg-m" Presién de vapor a 20°C (psia): No disponible
Seccion 2. Identificacion de Seccion 3. Controles de exposiciony |Seccion 4. Estabilidad y reactividad
Peligros proteccién personal
No es tdxico, pero si asfixiante, puede | No permita que los cilindros almacenados superen |ESTABILIDAD:
provocar pérdida del conocimiento Y| los 54° C. Estable.

muerte por anoxia.
Actla por simple desplazamiento del

oxigeno del aire provocando la
pérdida del conocimiento y la muerte.
Los cilindros pueden explotar al ser
calentados por el fuego.

No transportar los cilindros en espacios confinados

como porta-maletas de autos, van, station wagon,
una fuga puede resultar en fuego, explosion,
asfixia, los cilindros no deben ser arrastrados en el
suelo.

Use vélvulas de chequeo o trampa en la linea de
descarga para prevenir retrocesos peligrosos dentro

del sistema.

Esto debe incluir el uso de los E.P.P. adecuados:
—  Lentes de seguridad.

—  Careta de proteccion facial.

—  Guantes y delantal criogénicos.

Zapatos de seguridad

MATERIALES INCOMPATIBLES:
Ninguno

POLIMERIZACION PELIGROSA:
No ocurre.

Seccidn 5. Medidas de primeros
auxilios

Seccion 6. Medidas para la extincion
de incendios

Seccion 7. Medidas en caso de
vertido accidental

médical
de

atencion
en caso

Se  requiere
URGENTE
sobreexposicion.
El rescate de personas debe ser con
equipos de respiracion autbnomo.

Si la persona esta consciente asistirla
en una zona no contaminada e inhalar
aire fresco.

Mover rapidamente desde el éarea
contaminada es lo mas importante.

No tdxico, pero si asfixiante, los
sintomas incluyen una  répida
respiracion y jadeo, répida fatiga,
nausea y vomitos, cianosis y podria
provocar pérdida del conocimiento y
muerte por anoxia, si la respiracion se
hace débil aplicar respiracion artificial
con administracién de oxigeno, llamar
a la ambulancia, mantener a la victima

en reposo y temperado.

Los cilindros que estén expuestos a fuego
deben ser enfriados con agua mediante chorro
directo a una distancia segura.

Informar a bomberos del riesgo potencial de
explosion de los recipientes y su accion
voladora que pueden presentar.

si es posible retire los cilindros del lugar del
fuego.

Los cilindros pueden
calentados por el fuego.

explotar al ser

En caso de fuga o derrame desalojar a todo
el personal desde el area afectada. Usar
equipo de proteccion adecuado.

Usar equipo de respiracion auténomo en
rescate de personas.
Si la fuga es desde un cilindro o un termo o

su valvula contactese con el Teléfono de

Emergencia de Cryogas
En caso de derrame desde un camioén aislar
la zona alrededor de 800 mts.

138




Manejo de Emergencias

Sustancia:

OXIGENO GASEOSO (02)

Clase:
OXIDANTE
5

UN 1072
CGA6-43

NTC 1409

Color Cilindro: Blanco (Medicinal)
Verde (Industrial)

Valvula: CGA 540

GAS NO INFLAMABLE, OXIDANTE

Propiedades Fisicas y Otras Propiedades

Quimicas

Estado Fisico Gas Solubilidad en agua: Levemente soluble

Concentracion 99.5% Limite Permisible Ponderado: N/A

Temperatura de Autoignicion N/A Apariencia y olor: Inodoro e incoloro

Densidad a 20°C a 1 atm: 1.33 Kg/m” | Presion de vapor a 20°C (psia): Cercana a la temperatura critica.
Peligros Prevencion/Control Extincion de Incendios

Altas concentraciones de Oxigeno|
(sobre 75%) produce contracciones
nauseas, desvanecimientos,
hipotermia, dificultades para respirar
Bradicardia, dificultad para hablar,
convulsiones que pueden llevar hasta
la muerte.

El exceso de oxigeno puede provocar
edema pulmonar.

Concentraciones entre el 23.5% vy el
95% presentan riesgo de explosién de
la materia organica en el cuerpo.

Bajo un 11% puede provocar la
muerte, por deficiencia de oxigeno.

La atmosfera permitida estd entre
19.5% y 23% en volumen.

No lubricar ni intervenir equipos con aceites
y/o grasas.

No usar como sustituto del aire en equipos
neumaticos ya que estos contienen lubricantes
inflamables. Use valvula de chequeo y trampa
en la linea de descarga para prevenir retrocesos
peligrosos dentro del sistema.

No permita que los cilindros almacenados
superen los 54° C.

En los sistemas de oxicorte use valvulas
antiretroceso.

No transportar los cilindros en espacios
confinados como porta-maletas de autos, van,
una fuga puede resultar en fuego, explosion,
asfixia, los cilindros no deben ser arrastrados en
el suelo.

Los cilindros que estén expuestos a
fuego deben ser enfriados con agua
mediante chorro directo a una distancia

segura.
Informar a bomberos del riesgo
potencial de explosion de los

recipientes y su accién voladora que
pueden presentar.

Si es posible retire los cilindros del
lugar del fuego.

Se debe evitar exponer los recipientes
que contengan oxigeno al fuego y
filtraciones.

Los cilindros pueden explotar al ser
calentados por el fuego.

Procedimiento de Emergencia

Primeros Auxilios

Almacenamiento

En caso de fuga o derrame desalojar a
todo el personal desde el area
afectada. Usar equipo de proteccién
adecuado, si la fuga se produce en un
equipo, asegurese de purgar las
tuberias con gas inerte antes de
realizar las reparaciones. Si la fuga es
desde un cilindro o un termo o su
valvula contactese con el Teléfono de
Emergencia de Cryogas.

En caso de derrame desde un camidn
aislar la zona alrededor de 800 mts. Se
deben detener todos los motores de
vehiculos cercanos y todos los trabajos
de soldaduras, cortes y en general toda
llama abierta y fuentes de ignicion.

Si una persona ha sido impregnada
con oxigeno esta debe lentamente
alejarse del &rea y sacarse las ropas
impregnadas.

En caso de sobreexposicién la atencién médica
es obligatoria..

El rescate de personas debe ser con equipos de
respiracion auténomo.

Si la persona estd consciente asistirla en una
zona no contaminada e inhalar aire fresco.
Mover rapidamente desde el area contaminada
es lo mas importante.

El tratamiento deberia ser sintomatico y
soportante, se debe informar al médico tratante
que el paciente podria sufrir hiperoxia.

Deben ser almacenados en &reas
disefiadas especialmente  para este
proposito, es decir areas ventiladas y
alejadas de cualquier riesgo de fuego o
Explosion.

Los cilindros vacios deben ser tratados
de igual forma que uno lleno. Todos los
cilindros ya sean llenos o vacios deben
poseer una proteccién de valvulas.

LOS CILINDROS DE OXIGENO SE
DEBEN ALMACENAR A UNA
DISTANCIA MINIMA DE 6MTS.
DE GASES COMBUSTIBLES,
ACEITES Y/O GRASAS AREA DE
ALMACENAMIENTO DEBE
ESTAR SENALIZADA CON
LETREROS DE NO FUMAR O
ENCENDER FUEGO.

Los cilindros deben ser almacenados en
Forma wvertical y asegurados para
Prevenir caidas y golpes.
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Seccion 1. Identificacion del Clase:
peligro
Sustancia:
UN 1075

Propano(GLP) NTC 2303
(Gas Licuado) (CgzHg) ASTM 1835
Color Cilindro: Gris Aluminio GAS INFLAMABLE
Vélvula: CGA 510
Propiedades Fisicas y Quimicas Otras Propiedades
Estado Fisico: Gas Presion de vapor a 20°C: 6,5mm/Hg
Punto de Ebullicion -42°C Limite de inflamabilidad inferior: 2.1%

Limite de inflamabilidad superior: 9.5%
Punto de Inflamabilidad -105°C  Apariencia y olor: Gas incoloro con caracteristico olor a gas
Temperatura de Autoignicion: 50°C Densidad de vapor: 1.55
Seccion 2. Identificacion de Seccion 3. Controles de exposiciony  Seccidn 4. Estabilidad y reactivisad
Peligros proteccion personal
Es extremadamente inflamable. Mantener siempre el cilindro en posicion ESTABILIDAD:
Los vapores pueden desplazarse hasta vertical. Estable.

una fuente de ignicion e inflamarse, El cilindro no debe recibir impactos ni
devolviéndose la Ilama hasta los pinchazos de arcos eléctricos ni cualquier tipo CONDICIONES A EVITAR

origenes de los vapores. de esmerilado. (ESTABILIDAD):

Los cilindros pueden explotar al ser No permita que los cilindros almacenados Ninguna.

calentados. superen los 54° C.

Como norma de seguridad no debe ser No caliente el cilindro para incrementar la MATERIALES INCOMPATIBLES:
transportado conjuntamente con descarga del producto. Oxidantes.

Oxigeno, Oxido Nitroso o cualquier

otro agente oxidante. El manejo de CO debe ser realizado por PRODUCTOS PELIGROSOS DE LA
No tiene efectos cancerigenos. personal capacitado, esto debe incluir el uso DESCOMPQOSICION:

Es un narcético/asfixiante simple, 100 de los E.P.P. adecuados: Mondxido de carbono

ppm produce modorra en pocos minutos —  Careta de proteccion facial.

Debido a la rapida evaporacion, el — Guantesy delantal criogénicos.

liquido puede provocar enrojecimientoa -  Zapatos de seguridad.

los ojos, dolor y vision defectuosa.
Seccion 5. Medidas de primeros Seccion 6. Medidas para extincién de  Seccién 7. Medidas en caso de

auxilios incendios vertido accidental

Inhalacion: Traslade a la persona expuestaa Los cilindros que estén expuestos a fuego En caso de fuga desalojar a todo el
areas ventiladas. deben ser enfriados con neblina manteniendo  personal desde el area afectada. Aislar
Sino respira, aplique respiracion artificial.  yna distancia segura. el area alrededor de 800 mts. en todas

Si entra en paro cardiaco, aplique masaje Informar a bomberos del riesgo potencial de las direcciones.
cardiaco. . . L, L,
El suministro de oxigeno sélo lo debera explosion de los recipientes y la accion Apagar todas las fuentes de calor, ignicion

aplicar el especialista. voladora gue pueden presentar. 0 chispas.
Mantenga a la persona abrigada y consiga Si es posible retire los cilindros del lugar del ~ No permita fumar ni llamas abiertas en el
atencion médica inmediata. fuego. area.

Contacto con la piel: En caso de quemadura Productos peligrosos de la combustién No toque el liquido derramado.
por frio, coloque la parte afectada en agua dioxido de carbono y mondxido de carbono.  Detenga el derrame si puede, sin riesgo

tibia. Para incendios pequefios se recomienda: adicional.

Trate que la persona efectie movimientos de  Polvo quimico seco o CO». Aislar el area y no permitir el ingreso a

la parte afectada, mientras se mantiene la Para incendios grandes: Neblina baja o alta ninguna persona hasta que se disipe la fuga.

temperatura.  Consiga atencion ~ médica presion, o espuma estandar. Evacue el personal siempre en sentido

g?ﬁ?;agfo corlllos o10eiLave Toskplos con contrario a la direccién que tome la fuga de
bastante agua, hasta que no haya gas.

evidencias de restos de gas.
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